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. This content is for illustrative purposes.

. Historic machine Service Manuals are posted here to provide information for Haas machine owners.

. Publications are intended for use only with machines built at the time of original publication.

. As machine designs change the content of these publications can become obsolete.

. You should not do mechanical or electrical machine repairs or service procedures unless you are qualified

and knowledgeable about the processes.

. Only authorized personnel with the proper training and certification should do many repair procedures.

WARNING: Some mechanical and electrical service procedures can be
extremely dangerous or life-threatening.
Know your skill level and abilities.

All information herein is provided as a courtesy for Haas machine owners
for reference and illustrative purposes only. Haas Automation cannot be held
responsible for repairs you perform. Only those services and repairs that are
provided by authorized Haas Factory Outlet distributors are guaranteed.

Only an authorized Haas Factory Outlet distributor should service or repair a
Haas machine that is protected by the original factory warranty. Servicing by
any other party automatically voids the factory warranty.
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Stangfremfgrer til SERVOSTANG 300
Anvendelse, installation og brugsvejledning

OBs!

Vigtige oplysninger om placering vedlagt
Se afsnittet om lgft og placering pa side 9.
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Oversigt over servostangfremfgrer

Haas stangfremfgreren har et kraftigt og kompakt design, med op til 3 1/8” (79 mm) stangkapacitet og
en fysisk starrelse pa kun 4,5 x 8’ (1.38 m x 2.43 m). Designet til at haeve produktiviteten og effektivisere
drejning. Denne servo-drevne stangfremfgrer er bygget af Haas, eksklusivt til CNC-drejebaenke.

Opladnings-  Deeksel til oplad- Opladnings- Overfgrsels-  Opseetnings-
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\  Opbevarings- Ende af stang-
/ bakke
sstorbas ML\
usterings- AY
skrue til

opladnings-
bakke

Opbevaringsrum LA
til skruenggle til — 1
pandeadapter
/r

Opladningspo-
Hgjdejusterings- sition

handtag

= /2 Oplad-
| \ '-O

J bakke

Las til opseetningslag
|

Se ES0428 for forsendelsesdimensioner for servostangfremfareren.
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Inkorporerings-erklaering

Produkt: Stangfremfarer til servostang 300 magasin
Model: Serienummer:
Fremstillet af: Haas Automation, Inc.

2800 Sturgis Road, Oxnard, CA 93030, USA  805-278-1800

Vi erkleerer hermed, under eget ansvar, at ovenstaende angivne produkt, som denne erkleering omhandler, ikke kan fungere
uafhaengigt og ikke eendrer funktionen af maskinen, der er monteret pa. Servostang 300, nar inkorporeret i Hass CNC drejebaenk
(drejecentre), overholder bestemmelserne, som beskrevet i CE direktivet for drejecentre.

Maskindirektiv 2006/42/EC
Direktivet for Elektromagnetisk Kompatibilitet 2004/108/EC
Lavspaendingsdirektiv 2006/95/EC

Yderligere standarder:
EN 60204-1:2006/A1:2009
- EN 614-1:2006+A1:2009
- EN 894-1:1997+A1:2008
- EN 13849-1:2008/AC:2009
- EN 14121-1:2007

RoHS: OVERENSSTEMMENDE iht. dispensation pr. producents dokumentation. Undtagelse iht.:

a) Stort, stationeert industriveerktgj
b) Overvagnings- og styringssystemer
¢) Bly som et legeringsstof i stal, aluminium og kobber

Person, autoriseret til at kompilere teknisk fil:
Patrick Goris

Adresse: Haas Automation Europe
Mercuriusstraat 28
B-1930 Zaventem
Belgien

USA: Haas Automation certificerer, at denne maskine er i overensstemmelse med OSHAs og ANSIs design- og produktionsstandarder,
angivet nedenfor. Drift af denne maskine vil kun veere i overensstemmelse med nedenfor anfarte standarder, hvis ejeren og operatgren
fortsat fglger drifts-, vedligeholdelses- og uddannelseskravene i disse standarder.

- OSHA 1910.212 - generelle krav til alle maskiner

- ANSI B11.5-1984 (R1994) drejebaenke

- ANSI B11.19-2003 ydelseskriterium for beskyttelse

- ANSI B11.22-2002 sikkerhedskrav til drejecentre og automatiske, numerisk kontrollerede drejemaskiner

- ANSI B11.TR3-2000 Vurdering og nedseettelse af risiko - en vejledning til vurdering, evaluering og nedsaettelse af risici,
associeret med veerktagjsmaskiner

CANADA: Som producent af originaludstyret erkleerer vi hermed, at de anfarte produkter er i overensstemmelse med forordninger, som
beskrevet i Pre-Start Health and Safety Reviews (Sundheds- og sikkerhedseftersyn inden start), paragraf 7 i forordning 851 i Occu-
pational Health and Safety Act (Sikkerheds og sundhed pa arbejdspladsen), for de faglige organisationer for maskiner, der beskytter
forordninger og standarder.

Dette dokument opfylder endvidere den skriftlige meddelelse om fritagelse fra eftersynet Pre-Start (Inden start) for det anfarte udstyr,
som beskrevet i Ontario Health and Safety Guidelines (Retningslinjer for sundhed og sikkerhed for Ontario), PSR Guidelines (PSR-
retningslinjer), dateret April 2001. PSR Guideline tillader, at den skriftlige meddelelse fra originaludstyrets producent om overensstem-
melse med geeldende standarder er acceptabel for fritagelsen fra Pre-Start Health and Safety Review (Sundheds- og sikkerhedsefter-
syn inden start).
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Sikkerhed

Lees denne vejledning og advarselsmeerkaterne pa maskinen, inden der begyndes nogen form
for arbejde pa maskinen. Sgrg for, at alt personale, der bruger dette udstyr, forstar farerne, der
eksisterer ved brugen af automatisk udstyr. Personer, der ikke deltager i produktionen, eller som
ikke er bekendt med denne slags udstyr, skal holdes pa afstand.

Servostang 300 styres af drejebzenken og kan starte nar som helst.

Forsigtig

* Laes og falg alle sikkerhedsinstruktionerne, advarslerne og forsigtighedsreglerne, associeret
med maskinen.

* Laes og falg alle instruktioner om maskinens vedligeholdelse, opsaetning og drift.

* Laes og falg instruktionerne om installation og brug af spindelindsats.

» Afbryd alle stramkilder inden vedligeholdelse, service eller eendring af opsaetning af maskinen.

* Der kan forekomme dgdelig spaending. Afbryd pa hovedafbryderen inden der udfares
vedligeholdelsesarbejde pa maskinen.

* Forkert opseetning af stangfremfarer eller spindelindsats kan forarsage, at arbejdsemnet eller
roterende dele udskydes med dgdelig kraft og de kan gdelsegge maskinen/maskinerne.

* Fglg alle sikkerhedsforanstaltninger for opseetning og kontroller, at opsaetningen er korrekt,
inden automatisk drift.

* Stangfremfgreren styres automatisk og kan starte nar som helst.

* Advar naertstaende personer om maskinens automatiske drift.

* Drejebaenken og stangfremfgreren ma ikke bruges med dbne adgangsdgre eller operatgrdare.

* Bevaegelig dele indeni. Hold krop, lemmer og fremmedlegemer veek fra maskinen under drift.

* Der er ingen dele indeni maskinen, der skal serviceres af operatgren. Kontakt forhandleren for
godkendt service.

» Udskift straks nedslidte eller gdelagte komponenter af stangfremfareren eller spindelindsatsen.

» /Endr og modificer ikke stangfremfereren pa nogen made.

* Brug ikke stangfremfareren ud over de anbefalede teerskler for hastighed og materialets kapacitet.

* Brug ikke stangfremfareren, hvis den korrekte starrelse spindelindsats ikke er monteret.

* Brug ikke, og lad ikke andre bruge, stangfremfgreren, fgr brugeren har modtaget uddannelse i
maskine og sikkerhed.

* Stop spindelen, hvis der forekommer vibrationer eller stgj. Find og korriger problemet inden
maskindrift.

* Fastgger ikke et dgdstop, en stangpilotbgsning eller antivibrationskraver til drejebsenkens
roterende kobling (drejepatronens lukkecylinder). Der kan forekomme et farligt, katastrofalt
svigt af den roterende kobling mens spindelen kagrer med hgjt omdrejningstal, hvis den
roterende kobling beskadiges af tilfgjet udstyr.

* Brug ikke spindelen med stangmateriale, der ikke er fastspeendt eller som stikker ud over
spindelindsatsen.

* Beskadigelse, der opstar af forkert brug, deekkes ikke af maskinens garanti.

* Start ikke, og fortsaet ikke, en maskincyklus, medmindre du er sikker pa emnets udenfor-tolerance.
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Klarggring af drejebeenk

Det kreeves, at spindelindsatssaet monteres inden stangfremfareren er positioneret, pa ST-30
Big Bore, og det anbefales pa andre drejebaenkemodeller.

Montering af presset spindelindsats-adaptersaet: Se ES0603.

Montering af Big Bore spindelindsats-adapterseet: Se ES0624.
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Laft og montering

OBs!

Vigtige oplysninger om
placering vedlagt

Laes instruktioner om korrekt placering af
stangfremfarer.

Stangfremfereren sendes kun i to forskellige hgjdekonfigurationer for at stemme overens
med de angivne modeller.

ST-10-, ST-20-serien. ST-30-, DS-30-serien

: o o | 1o o

o 6
) (o] [¢]
(] (©)

g ® o

0 @ M

o m o

o oo

Se Stangfremfgrerens kompatibilitet pa side 47 og Hgjdejustering pa side 50 for
kompatibilitet med andre drejebaenkemodeller og hgjdejusteringsprocedurer.
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Udpakning og samling
Placer ikke stangfremfgreren fgr efter montering af indsatsadapterseettet.

Se Klarggring af drejebaenk pa side 6.

1. Fjern forsigtigt justeringspladen fra opladningsbordet og tilbehgret fra stangfremfgreren og

pallen.
2. Fjern de fire treeskruer, der holder basen pa pallen, og lgft maskinen af pallen.

S — T 11y

3. Fjern plastikstripsene, der holder trykstangen pa plads.

96-DA0013, Rev. BA  APRIL2012  Overseettelse af oprindelige instruktioner
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4. Ompositioner hgjdejusteringsstangen. Lgsn
indstillingsskruen pa lasekraven, som vist.
Drej hgjdejusteringsstangen, indtil den
indvendige lasekrave stader mod skottet.
Ompositioner den udvendige spaendepatron
og stram indstillingsskruen.

'Lzsningsl

skrue

Yy

i —

Spaen-
dingsskrue

1

Y

5. Monter hgjdejusteringshandtaget.

Overseettelse af oprindelige instruktioner 96-DA0013, Rev. BA  APRIL 2012

SIDE 11 AF 67



Haas tekniske udgivelser
Installation, anvendelse og brugsvejledning

Positionering af stangfremfgrer

1. Lgft den venstre side af drejebaenken, saledes at nivelleringsfadder ikke rarer gulvet, og placer
justeringspladen under de to nivelleringsskruer. Seenk drejebaenken og niveller igen.

ST/DS

STANGFREMF@RER

justeringsplade til drejebaenk

ST-10

25-1026B

|

Nl

DREJEBZANK

(e[e)e]

DS-30
ST-20/30

25-1576A

1
ST/DS-30

O

ST-20

2. Left stangfremfareren med en palleelevator eller en gaffeltruck og placer de hgjre nivellerings-
skruer centreret over de tilsvarende huller og nivelleringsfadderne under justeringspladen.

SIDE 12 AF 67
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Foring af kabel til stangfremfagrer

Advarsel!

Kabler til stangfremfarer skal fgres korrekt for at undga beskadigelse.

BEMAERK: Se meerkaterne for kabler for at sikre, at de korrekte kabelender eriden korrekte position.

T 32:1579A_#

Rende til
justeringsplade \
32-1405

Pa ST-10/20-serien kan det veere ngdvendigt at fierne opbevaringsbakken for at fgre kablerne og
opna adgang til kablets tilslutningsplade.

1. Loft ladepladen til dens hgjeste position.
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2. Fjern opbevaringsbakken for at opna
adgang til stangfremfgrerholderen og
kabelfgringen.

3. Fremfgr kabel 32-1579A gennem abningen
i drejebeenkssiden af stangfremfareren, og
ned gennem renden til justeringspladen.

Far ikke kablerne over siden af stangfremfareren. Dette vil medfare sammenklemte eller gdelagte
kabler. Far kablerne under maskinen med belastningsbeskyttelse.
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Installation, anvendelse og brugsvejledning

Kabeltilslutninger - stangfremfgrer

1. Tilslut kabel 32-1579 til stangfremfareren.
Brug kabelstripsene til at fastgare
konnektorerne under den beskyttende
plade. Tilslut kablet til jord med
kabelklemmeskruen.

2. Tilslut kabel 32-1405 til stikket pa
stangfremfarerens holder.

32-1405

3. Monter opbevaringsbakken.

4. Juster ladepladen, sa den sidder i den
gnskede position. For det meste materiale,
der er rundt, skal ladepladen indstilles til 5°
over vandret.

Overseettelse af oprindelige instruktioner
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Elektrisk installation

Installation af interfacet

1. Tryk p& afbryderknappen. Abn
kabinetdgren. Sluk og spaer systemets
stramforsyningen.

2. Sarg for, at 320 V-bussen pa vektordrevet
er helt afladt inden arbejdet startes.

I

DANGER!

LI
UL ATFTCTTTTS

HIGH VOLTAGE!
Mo Lo smicasaLE e DR|VE7
prgegyimpaghion

s

= o

DANGER!

- I//
HIGH VOLTAGE: @<

VATAS
NO USER SERVICEABLE PAR'JS
INSIDE. HIGH VOLTAGE LIGHT

MUST BE OUT BEFORE SERVICE.

\

JUOUHUUOY

L e S
[CleeEEEEeeee]
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3. Fjern MainCon-daekslet.

\\h I
) w) o
| @
q
:

4. Tilfg] stangfremfarerforsteerkeren (P/N 32-
5550D) til dens designerede abning.

5. Fjern afskeermningen til kabelkanalerne.
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o [ | o || e | 2,
6. Seet jumperne mellem ; @ @ <
hgjspaendingstilslutningen pa ARTION ||| GATION || CAUTION || cauTioN

den neermeste forsteerker og
stangfremfarerforsteerkeren.
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Kabeltilslutninger - drejebaenk

1. For kablerne gennem renden til
justeringspladen og op gennem bunden af
kontrolkabinettet.

32-1579A
Rende il
justeringsplade

32-1405

S ——

2. Seet stangfremfgrerens koderkabel i
Y-aksens port (P7) pa MainCon PCB.

P3
A -
8 14
U130 -8
Pzt
a1 | [ 3
L ]
1
2 | V1

I I

P7

BEMZERK: Y-akse drejebeaenke: Tilslut stangfremfarerens signalkabel til P6 p& MainCon plade II.

e || —oon || ent—owon || o
3. Tilslut BF MOTOR AMP-enden af kabel 32- : @ @ @
1579A til forsteerkeren og jord. BUTION || GAUTION | cAUTION | cauTion
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4. Seet en ende af kabel 33-0610 i
forstaerkerens port til servodrevets aktuelle 7
kommandoer. &

FAULT  PWRON

)| L)

AUTION CAUTION | cAUTION CAUTION

I2H VOLTAGE HIGH VOLTAGE HIGH VOLTAGE HIGH VOLTAGE

1\., i % I =2

5. Seet den anden ende af 33-0610 i porten
til aktuelle kommandoer (P3) pa MainCon

pladen. E}

—1 4[]

BEM/ERK: Y-akse drejebaenke: Tilslut stangfremfarerens signalkabel til P2 pa4 MainCon plade II.

6. Fjern deekslet til I/O-pladen. i Bl \
— © R
— .
il ==
Hlim I /
%E © ©
NS ===
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\\—\ﬂ - |

[ O B
= 5

260 200 140A

PRSP Y

7. Positioner jordforbindelsen for P/N 32-1405 som vist, at seet de individuelle konnektorer i 1/0-
pladen, som specificeret p4 meerkaterne.

Kabel 200 ende af stang til P35 pa 1/0 PCB.

Kabel 240 stangfremfgrer til P21 pa I1/0 PCB.

Kabel 430 udvid skub til P51 pa 1/0O PCB.

Kabel 810 stangfremfgrermotor/A-drev til P59 pa 1/0 PCB.

—
8. Monter afskeermningen til kabelkanalerne. \
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Installation, anvendelse og brugsvejledning

9. Monter MainCon-daekslet.

=

‘ﬂ

o o

X4 =

D &

o

10. Monter deekslet til I/O-pladen.

11. Fjern aflasnings- og tag-ud-enheden og luk kabinetdaren.

stangfremfareren.

Bemaerk: Brug kabelstripsene til at sgrge for, at ekstra kabel ikke haenger

ned p& gulvet under
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Andring af parametre

1. Start drejebaenken, opdater fglgende parametre og tjek for alarmer.

meerkat i venstre ende af stangfremfagreren.
Angiv disse veerdier i drejebaenkens styring
under opsaetning.

395 V Max Travel (V maks. vandring)

PARAMETER NAVN VARDI

315 bit 7 Brless Bf 1

316 Measure Bar Rate 25000 for tommer-tilstand, 1000 for
(Mal stanghastighed) metrisk

390 bit 3 Deaktiveret 0

390 bit 12 Low Pass+1X 1
(Lavt gennemlgb +1X)

390 bit 13 Low Pass+2X 0
(Lavt gennemlgb +2X)

390 hit 21 No Limsw Alm 1

399 V Fuse Limit 500.000
(V-sikringsgreense)

404 V In Position Limit 1000
(V i positionsgraense)

405 V Max Current 1000 for 3/8” trykstang;
(V maks. strgm) 1729 for 3/4” trykstang.

412 V Accel Feed Forward 125.000
(V accel. fremfaring frem)

2. Folgende parametre er skrevet pa en —

=N Dokumentati-

I |
409 Grid Offset (Forsyningsforskydning) Onsm%rkat for
415 Tool Change Offset parameter
(Veerktgjsskiftforskydning)
Set bagfra
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Nivellering af stangfremfgrer

1. Aben laget til stangfremfareren. Placer den magnetisk vater ovenpé overfarselsbakken og juster
indstillingsskruerne for at nivellere stangfremfgreren.

2. Kommander G105 Q7 - Monter trykstang for at indstille trykstangen i nede-position.

3. Tryk pa “Vv” pé tastaturet og derefter pa knappen Handle Jog (Styr jog)for at aktivere
trykstangsbeveegelse.

4. Brug joghandtaget til at flytte trykstangen mod spindelen, indtil den nar spindelindsatsen.

5. Mal den vertikale opstilling af trykstangens midterlinje og spindelindsatsens midterlinje.

6. Juster stangfremfarerens nivelleringsskruer, indtil trykstangen er vertikalt opstillet med
spindelen.

7. Mal den horisontale opstilling af trykstangens midterlinje og spindelindsatsens midterlinje.

8. Juster stangfremfarerens frem- og tilbageposition, indtil trykstangen er horisontalt opstillet med
spindelen ved at dreje med den hgjre ende af stangfremfareren.

9. Jog trykstangen, indtil den er fluks med forsiden af spindelen.

10. Lgaft manuelt trykstangen vertikalt til spindelens midte og tjek kun for horisontal opstilling, og
juster stangfremfareren efter behov.
11. Nar trykstangen er opstillet i begge ender, kommanderes G105 Q6 - Afmonter trykstang for at
flytte trykstang til hjemmeposition.
Verificer opstilling

1. Monter en 1-tomme indsats og skub - med handen - mindst et 3 fods materiale for at sikre, at
det ikke sidder fast gennem indsatsen.

2. Jog trykstangen manuelt for at sikre, at trykstangen ikke griber forstyrrende ind med den
bagerste del af spindelen eller indsatsen.

3. Trykstangen skal kunne vandre gennem hele indsatsen uden at sidde fast i den indvendige

diameter af indsatsen.
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Etablering af position af ende af stang

1. Placer 12” .malestangen, der fulgte med maskinen, i ladepladen. Sarg for, at stangen opsamles
af mindst to af opsamlingsarmene, eller monteres stangen muligvis ikke korrekt.

2. | MDI-tilstand i drejebankens styring indtastes G105 Q5 - Indstil EOB-position. tryk derefter pa
Cyklusstart.

Stangfremfgreren iseetter stangen og skubber den op for at aktivere ende af stang-kontakten, og
stopper derefter og opdaterer veerdien for makrovariabel nr. 3111.

3. Fjern malestangen og start opsaetningsprocedurerne.

BEMAERK: Hvis 12"-malestangen ikke er tilgeengelig, kan der bruges en alternativ stang, hvis parame-
ter 325 - standard stangleengde - nulstilles til den nye stanglaengde. Det gares ved at male den nye
stangleengde, gange med 10000 og indtaste tallet som den nye parameterveerdi. Standardveerdien
er 120000.
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Drift

Indledning

Dette afsnit indeholder information om programmering og drift at stangfremfarer. Dette afsnit om
drift skal bruges sammen med brugsvejledningen til Haas drejebaenk.

Opladnings- Daeksel til oplad-
bakke ningsbakke

Opbevarings-
/ bakke
_ VN
Justerings- AY
skrue til

opladnings-
bakke

til skruenggle til
pandeadapter

>
Hgjdejusterings- /

handtag

|
|

Opbevaringsrum / A

Las til opsaetningslag
|

Opladnings- Overfgrsels- Opsaetnings-

bakke Trykstangsenh. bakke

lag

Ende af stang-
kontakt

Opladningspo-
sition

Stangfremfgreren kan gemme et enkelt lag pa 60" lange staenger i dets justerbare ladeplade,
der findes naer maskinens bagside. Der skal installeres en spindelindsats i drejebaenkens
spindel, og overfagrselsbakken skal rettes ind med den, inden maskinen er klar til drift.

Nar der bruges en spaendepatron, <skal det veere af den type, der treekker materialet tilbage
mod trykstangen. Brug af en anden type vil forarsage ungjagtigheder.

Hvis spaendepatronen skiftes eller stangfremfareren flyttes, brug G105 Q4 [R] - Jog langsomt til

referenceposition og G105 Q2 - [I] Indstil referenceposition. Derefter gentages procedurerne for
farste tryk for at nulstille referencepositionen.
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Anbefalinger

* Leer og brug sikre programmeringsmetoder for at undga, at et veerktgj ikke stader ind i andet end
emnet, uden betingelser.

* Spindelindsatser er i overstagrrelse og griber ikke om den udvendige side af stangmaterialet.
Hvis der forekommer vibration eller darlig feerdigbehandling af overfladen, skal du tjekke
stangindsatsens frigangszone.

* Den fgrende ende af stangen skal veere affaset. Succesfuld stangfremfgring kraever
en jeevn stangbane. Spaendepatroner skal have indfgringshjgrnerne affasede. Skarpe
indfgringshjarner skal fiernes. Alle skarpe hjarner i stangbanen skal fiernes. Hjgrner forarsager
fremfgringsproblemer.

* Ved fremstilling af brugerdefinerede indsatser eller sma stangskiver, skal der bruges en genergs
indfgringsaffasning.

* Det kan veere nyttigt at tilfgje en indfgrer bagerst i spaendepatronerne for at fere stangmateriale
ind i position.

* Kontroller for forhindringer i stangbanen efter ulykker.

* Indsatsen skal veere centreret i spindelen og skal veere stor nok til at tillade, at stangen kan passere frit.

* Des stgrre stangmaterialets diameter er, des kortere er stangen og des teettere pa passer stangindsatsen.

* Intermitterende beskadigelse af freeseveerktgj eller darlig kontinuitet mellem emner kan veere
forarsaget af brug af for langt stangmateriale, ujaevn stangdiameter, bgjet stangmateriale,
snavset eller forurenet stangmateriale.

« Stangen ma ikke stikke ud over anden af indsatsen under bearbejdning.

» Reducer spindelhastigheder nar der bruges steenger i fuld lzengde, for at undga eller reducere
vibration fra manglende balance.

» Stangen skal aftarres, sa den er ren, inden den placeres pa ladepladen. Snavset stangmateriale
gger slitage af indsats og det kan sidde fast inden i indsatsen, eller ikke kunne fares ind i
holderen af emnet.

* Brug ikke 3/8” trykstangen til at trykke 3/4” eller st@rre materiale.

* Brug ikke bgjet eller uregelmaessigt materiale. Firkantet, sekskantet eller rundt stangmateriale
kreever specielle indfgrings- og opstillingsmetoder.

* Brug en tilbagetraekningsspaendepatron. Trykstangen holdes pa plads mens spaendepatronen er lukket.
Hvis materialet ikke traekkes ind i skubbeindretningen af treekraret, kan der forekomme variation i leengden.

» Enden af stangen, der har kontakt med trykstangen, skal vaere skaret i en vinkel pa 90°, ellers vil
lzengden eller fremspringet variere.

» Heev ladepladen netop nok til at tillade fremfaring af stang. For megen vaegt vil forarsage
stangoverlgb og muligheden for, at der overfgres flere steenger.

* Alle staenger, isat fra ladepladen, skal vaere mindst 10” (254 mm) lange, eller mindst 2.25 gange
afstanden fra enden af overfgrselsbakken til start af indsatsboringen, den af de to der er leengst.

* Ved fremfgring af tungt materiale med stor diameter ma stangleengden ikke vaere over 6” (914 mm).

» Korte staenger skal placeres pa ladepladen, teet pa drejebaenken.

* Tilbagetraek 3/8”-traekstangen fra indsatsen inden spindelen nar sin hastighed. Indstil minimum
tilbagetraekning til 32" (813 mm).

» Sgrg for, at opsaetningsveerktgjerne og reservespindelindsatserne er veek fra stangfremfareren
inden drift.

» Opbevar indsatser i stativet bag stangfremfgreren.
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Sekskantet materiale

* Der skal bruges sekskantede indsatser til sekskantet materiale.

* Nar ladepladens og hgjdens justering er korrekt, placeres stangen saedvanligvis i
overfgrselsbakken i samme orientering.

« Stangindferingsenden skal have en flad ende, skéaret i en vinkel pa 30°.

* Indstil spindelens orienteringsspindel (Rn.nnn), sa spandepatronens flade ende er indrettet med
den isatte stangs flade ende.

» Speendepatronens indvendige hjagrne skal veere affaset.

* Big Bore: Nar der kgres 5/8” og mindre, sekskantet materiale i Haas Universal Liner,
skal de fagrste to spindelindsatsdiske veere sekskantformede og orienteret sammen med
spaendepatronen.

Treekrgrets deekplade

* Det er nadvendigt at fierne daekpladen pa den fierneste ende af treekstangen nar der bruges en
stangfremfarer.

« Udskift deekpladen hvis materialet ikke fremfgres automatisk.
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Driftstilstande

Servo stangfremfgrer 300 har to driftstilstande, opseetning og karsel.
Opseetningstilstand

| opseetningstilstand kan en uddannet operatgr leesse og justere maskinen til fremfgringsstang.
Haev opseetningslaget, sa du kan se staengernes baner. Stik aldrig haenderne ind i fremfaringens
indkapsling, medmindre drejebaenkens ngdstopknap er trykket ind. Det er i denne situation, at
operatgren er udsat for de stgrste farer, som f.eks.:

* Fingre, der sidder i klemme mellem steenger.

* Fingre/haender, der er i klemme mellem mekanismer i bevaegelse.
* Klemmepunkt mellem stangfremfgrer og drejebaenk.

* Fingre/haender i klemme mellem ladepladen og overfgrselsbakken.
Karselstilstand

Luk og fastgar opseetningslaget med lasen, inden du karer et program. Dermed skiftes til
karselstilstand. Lukning og lasning af Iaget er en stor hjeelp til at sgrge for andres sikkerhed.

ADVARSEL
Omréadet mellem stangfremfarer og drejebeenket kan udgere en fare.
Hander og fingre kan komme i klemme hvis de anbringes mellem de to maskiner.

Tryk altid pa ngdstopknappen inden du kommer noget mellem stangfremfgrer og drejebaenk.

/NADVARSEL

Set forfra Set fra venstre side

. A — Sikkerhedsmaerkat

e B —Hgjdejustering

C —Opseetningskommandoer

D —Dokumentation for parameter
E —Maskinens dataplade

)
1
I

BEE]
Bl bl

Set bagfra

SIDE 30 AF 67 96-DA0013, Rev. BA  APRIL2012  Overseettelse af oprindelige instruktioner



Haas tekniske udgivelser
Installation, anvendelse og brugsvejledning

Hurtig start-guide til Servostang 300

1. Monter en spindelindsats for den anvendte stangstarrelse og juster overfgrselsbordet til den
korrekte hgjde. Stangen skal kunne glide fra overfarselsbordet ind i indsatsen under hindringer.

2. Iseet stangmaterialet pa opbevaringsbakken. Bemaerk: Stangleengden skal minimum veere 2.25x
mellemrummet mellem stangfremfgreren og indsatsen, eller mindst 10” (254 mm) lang.

3. Tryk pa Akt. kom. (Aktuelle kommandoer) og rul ned til siden Servo Bar (Servostang). Indtast
emnets laengde + afstikning, farste tryklaeengde og den minimale fastspaendingsleengde.

4. Indtast G105 Q4 - Jog til referenceposition, i MDI-tilstand og tryk pa Cyklusstart. Stangen
isaettes og skubbes gennem indsatsen til indenfor 4” (102 mm) af spaendepatronens forside.
Tryk pa Nulstil og jog til enden af stangen til referencepositionen. Luk spaendepatronen.

5. Indtast G105 Q2 - Indstil referenceposition, i MDI-tilstand. Stangfremfarer er Kklar til drift. Skriv et
bearbejdningsprogram, der bruger G105-kommandoen i slutningen af programmet.
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Opseetning

Justering af overfgrselsbakke

Nar som helst der bruges forskellige diametre for stangmateriale i bearbejdningsprocessen, skal
spindelindsatsen aendres og overfarselsbakken skal justeres derefter. Overfarselsbakken skal
justeres, saledes at den kan positionere en ist stang koncentrisk med spindelindsatsen.

1. Brug hgjdejusteringens handtag til at saenke
overfgrselsbakken for at kunne indseette
den korrekte spindelindsat i bagenden af

spindelen. Neg

/\:D

2. Placer en stang i overfgrselsbakken og
haev bakken for at indrette stangen med
spindelindsatsen. Tjek indretningen visuelt.

3 Tjek, at speendepatronen er indstillet til den isatte stangs diameter.

Med aben spaendepatron og stoppet spindel skubbes stangen ind i spindelindsatsen og
spaendepatronen med handen, og det kontrolleres, at den ikke sidder forkert, sidder fast eller at
noget andet ikke sidder fast i den.

Fjern stagen og placer den pa ladepladen.
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Frigangszone for fremfgrer og trykstang

FORSIGTIG: Nar der skubbes materiale ind i/gennem spaendepatronen, skal det sikres, at tryk-
stangen opretholder en frigangszone pa 1/4” (6.4 mm) mellem det og konushullet. 1/4” (6.4 mm)
frigangszone er ngdvendig for at sikre, at trykstangen ikke komme i kontakt med spsendepatronens
fastspeendingsoverflader.

Makrovariabel #3102 min. fastspaendingsleengde skal indstilles til 1/4” (6.4 mm)
spaendepatronens fastspaendingsflader.

Speaendepatron
Trykstang

Min. 1/4"—>>
(6.4 mm)

Ladepladens hgjdejustering

Ladepladen holder forsyningen af stangmaterialet, der skal overfares fra overfgrselsbakken. Der
findes et justerbart handtag under bakken, der bruges til at justere pladens vinkel. Vinklen, der
skal indstilles, fastleegges af stgrrelsen og antallet af anvendte staenger.

1. Drej justeringshandtaget under ladepladen for at justere fremfaringsvinklen. For det meste
materiale, der er rundt, skal ladepladen indstilles til 5° over vandret.

2. Overfgr forsyningen af stangmaterialet til ladepladen. Kgr G105 Q9 - Iseet stangmateriale, og
G105 Q8 - Fjern stangmateriale for at observere stangfremfaringen. Juster pladens vinkel efter
behov.
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Bearbejdning af steenger med lille diameter (.375”/9.5 mm til .75”/19 mm)

Stangfremfgreren har to tryksteenger: 3/4” og 3/8”. 3/8” bruges til alt rundt materiale mindre end
0.8” (20 mm) i diameter. 3/4” bruges til materiale, der maler 0.8” (20 mm) i diameter og starre.
Andr parameter 405 V Max Current (V maks. strgm) nar der skiftes trykstaenger.

1000 for 3/8” trykstang; 1729 for 3/4” trykstang.

Skift af trykstang

Fjernelse af trykstang

1. Nedluk maskinen. Lgsn

fastspaendingscylinderbolten pa den Styringsholder til
roterende styringsarm. trykstar/\/
Trykstan%\
\ §>/a
A| :

[
A} e LS,
— 9
-
Justerings-
anordning til—

styringsarm

2. Afmonter de to cylinderbolte fra
trykstangens styringsholder, der sidder pa Klem- L
justeringsanordningen til styringsarmen. mebolt ul

. trykstang
Skub holderen mod hgjre og trykstangen
mod venstre, indtil den kommer fri af O

fastspeendingsholderen. /

rende
styrings-
arm
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Iseettelse af trykstang

1. Skub trykstangens styringsholder over
trykstangen og skub trykstangen ind
i fastspaendingen pa den roterende
styringsarm.

Styringsholder til
trykstang

Tryks\tang \

styringsarm

Klemmebolt —
til trykstang~|

-
2. Fastggr trykstangens styringsholder til
. . . . . Klem-
Juster|ng§anordn|ngen til sty_rlngsarmen vha. mebolt i1 e
de to cylinderbolte. Spaend ikke. ~
trykstang
G Rote-
/ rende
styrings-
> arm
/
. \\/ .‘é
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3. Speend fastspaendingsbolten pa den

roterende styringsarm. Sty””QShO%
trykstang
O
<

bx}

Justerings-
anordning til —
styringsarm

4. Tryk pa “V” pa tastaturet, og derefter pa
knappen Handle Jog (Styr jog). Brug
joghandtaget til at flytte trykstangen
mod spindelen, indtil den er ca. 2"

(51 mm) fra styringsholderen. Centrer
styringsstangen efter indsatsen og spaend
styringsholderboltene.

ADVARSEL

Styringsstangen pa 3/8” diameter skal traekkes tilbage fra spindelindsatsen inden spindelen startes.
Manglende overholdelse vil beskadige trykstangen og spindelindsatsen.

Maskinen kan programmeres til at traekke trykstangen ud af indsatsen efter hver stangfremfaring,
ved at eendre makrovariable #3102 min. fastspaendingsleengde. Du kan fastleegge veerdien ved at
skifte til MDI-tilstand, indtaste G105 Q7 - Isaet trykstang og derefter trykke pa Cyklusstart. Dermed
iseettes trykstangen. Mal afstanden mellem enden af trykstangen og spindelindsatsen. Fratreek

en buffer-afstand (1/2” / 13mm) og indtast den resterende vaerdi i makrovariablen #3113 pa siden
Bar Feeder Current Commands (Aktuelle kommandoer for stangfremfarer). Indtast derefter i MDI-
tilstand G105 Q6 - Fjern trykstang for at fierne trykstangen. Som en endelig kontrol indtastes i
MDI-tilstand G105 QO - Normal stangfremfaring for at iseette den fgrste stang og sikre, at trykstang
traekkes tilbage til den programmerede position.
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Justering af trykstang (Her vises en 3/8” trykstang)

1. Juster overfgrselsbordet til mellem 10° og
15° hgjden. Anbring et stykke 3/8" materiale
pa ca. 1” (25 mm) fra overfarselsbordets
stop. Tillad, at stangen rulle ned ad
ladepladen. Heev overfagrselsbordet, indtil
stangen ikke overlgber overfgrselsbordets
stop.

Overfgrselsbordstop
for 1/4 til 3/8 stang

//#\

]

2. Seenk trykstangsarmene og
monter trykstangskonnektoren.
Trykstangskonnektoren skal justeres, sa
den er plan med bunden af trykkengesen,
ved at haeve eller saenke indstillingsskruen i
trykstangsvognen.

<

{ l<e== |ndstillings-
'skrue K

3. Heev eller seenk trykstyringens Trykstyrings-

bgsningsenhed for at indstille trykstangen .
parallelt med ladepladen. ‘ bgsningsen-
J hed
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4. Brug Styr jog til at skubbe stangen til spindelens bagende og justere stangfremfgreren pa linje
med spindelen.

5. Returner trykstangen til hjemmeposition.

6. Fjern holderen, til at holde stangen nede,
fra dens opbevaringsposition bag pa
stangfremfareren.

7. Monter holderen, til at holde stangen nede

Stor stang

Hvis du vil kere 3/4” og starre steenger, skal du bruge 3/4” trykstangen. Trykstyringsbasningen pa
3/4” skal monteres og justeres, saledes at 3/4” trykstangen er parallel med overfarselsbakken.
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Opseetning af referenceposition

Tryk pa knappen Current Commands (Aktuelle kommandoer) og pa knapperne Side op/ned for
at navigere til skeermbilledet Bar Feeder 300 (Stangfremfarer 300).

Tryk pa op- og ned-piletasterne for at fremhaeve Haas Servo Bar System Variable (Haas
systemvariabel til servostang) for at redigere den.

Indtast vaerdien og tryk pa “Skriv”.

Nr. 3100 (Dellaengde + afstikning): Dette er arbejdsemnets totale leengde plus den maenge, der
fiernes nar arbejdsemnet “overfladebehandles”.

Nr. 3101 (Ferste trykleengde): Afstanden, materialet skubbes ud over drejepatronens kaeber eller
forsiden af spaendepatronen.

Nr. 3102 (Minimums fastspaendingslaengde): Minimumsmaengde af den del af materialet, der
fastspeendes for at sikre sikker bearbejdning af arbejdsemnet.

Eksempel
Nr. 3100=2.150 (2.0” langt arbejdsemne + .125” freesning af bredde + .025” der skal plandrejes
veek)

Nr. #3101=2.5 (2.5” af materialet, der er skubbet forbi forsiden af spaendepatronen)

Nr. 3102=1.0 (1.0” af materiale, der skal fastspaendes. Under efterfglgende fremfgringer vil
maskinen ikke skubbe stangen laengere, end det er sikkert at fastspaende)

Fjern ethvert materiale fra drejebsenken. Send kommandoen G105 Q4 - Jog til referenceposition
for at iszette en stang og skubbe den mod forsiden af speendepatronen. Nar maskinen

stopper, skal du trykke pa RESET (Nulstil) en gang. Maskinen vil vaere i HANDLE JOG (Styr
jog) for V-aksen. Brug handhjulet og jog materialet, indtil stangen er pa flugt med forsiden af
spaendepatronen. Luk spaendepatronen.

Send kommando G105 Q2 - Indstil referenceposition. Maskinen vil nu skubbe materialet til
veerdien i indstilling nr. 3101 (Farste tryklaengde). Mal stangen og verificer, at maskinen ikke
skubbede materialet den korrekte lsengde.

Hvis du vil skifte til et andet job, skal du fijerne materialet fra stangfremfgreren og drejebaenken,
og skifte spindelindsats. Iseet det nye materiale i stangfremfarerens bakke og genindtast
veerdierne for variablerne 3100, 3101 og 3102.

Gendannelse af servofremfgring

1. Jog V-aksen, indtil stangen er oppe til referencepositionen. Stangen skal have kontakt med
enden af trykstangen. | MDI-tilstand indtastes G105 Q1.- Indstil stangleengde. Dette vil nulstille
ende-af-stang-positionen, og skubber stangen uden for dens fgrste udskubningsleengde.
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Programmering

Beskrivelse af G-kode

G105 [In.nnnn] [In.nnnn] [Kn.nnnn] [Pnnnnn] [Rn.nnnn]

In.nnnn Valgfri farste tryklaeengde (makrovariabel nr. 3101) Tilsidesaet (variabel nr. 3101 hvis der
ikke sendes en ‘I’ kommando)

Jn.nnnn Valgfri emnelaengde + Afstikning (makrovariabel nr. 3100) Tilsideseet (variabel nr. 3100
hvis der ikke sendes en ‘J’ kommando)

Kn.nnnn Valgfri min. fastspeendingsleengde (variabel nr. 3102) Tilsideseaet (variabel nr. 3102 hvis
der ikke sendes en ‘K’ kommando)

Pnnnnn Valgfrit underprogram

Rn.nnnn Valgfri orientering af spindel for ny stang

l, J, K er tilsidesaettelser af makrovariabelveerdier, anfart pa siden Current Commands (Aktuelle
kommandoer). Styringen bruger kun tilsideseettelsesvaerdierne for den kommandolinje, de findes
i. Veerdier, der gemmes i siden Current Commands (Aktuelle kommandoer), aendres ikke.

Under nogle forhold vil systemet muligsis stoppe ved enden af stangfremfgringen og vises
meddelelsen “Check Bar Position” (Kontroller stangens position). Kontroller, om stangens
aktuelle position er korrekt, og tryk pa Cyklusstart for at genstarte programmet.

Beskrivelse af Q-tilstande

Liste over Q-tilstande

QO Normal stangfremfaring Q5 Indstil EOB-position
Q1 Indstil stangleengde Q6 Fjern trykstang
Q2 Indstil referenceposition Q7 lIseet trykstang
(Q2 bruges kun i kombination med Q4) Q8 Fjern stangmateriale
Q3 Alternativ indstilling af referenceposition Q9 Isaet stangmateriale

Q4 Jog til referenceposition
Q-tilstande bruges kun i MDI-tilstande, og skal altid have G105 foran.

G105 eller G105 QO Normal stangfremfgring
Bruges til at kommandere stangfremfaringer i MDI-tilstand. Se beskrivelsen af G-koden for drift.

G105 Q1 Indstil stangleengde

Bruges til at nulstille stanglaengden, gemt i styringen. Tryk pa “V” pa tastaturet og derefter pa
knappen Handle Jog (Styr jog) pa styringen. Brug joghandtaget til at skubbe stangen op til
referencepositionen, indstillet under opseaetning af stangfremfgringspositionen. Kagr G105 Q1,
hvorefter den aktuelle stangleengde genberegnes

BEMZERK: Trykstangen skal have kontakt med stangen under indstilling af stangleengde. Hvis stangen
er skubbet for langt ud, skal trykstangen jogges tilbage. Skub stangen mod den med handen, og jog
den op til referencepunktet.
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G105 Q2 [I] Indstil referenceposition og derefter farste tryk

Indstiller referencepositionen, og nedspaender og skubber stangen ud med afstanden i Fgrste
tryklaengde ( nr. 3101) eller I-veerdien, hvis de er pa den samme linje, og fastspaender derefter og
karer underprogrammet PXXXXX, hvis det er specificeret. Denne kommando kan kun bruges
efter du har kart G105 Q4.

BEMARK: Trykstangen skal have kontakt med stangen under indstilling af referenceposition. Hvis
stangen er skubbet for langt ud, kan operatgren jogge trykstangen tilbage. Skub stangen mod den
med handen, og jog den op til referencepunktet.

Referencepositionen skal kun nulstilles hvis spaendepatronen sendres eller stangfremfareren
flyttes, relativt til drejebaenken. Denne position gemmes i makrovariabel nr. 3112. Gem og
gendan makrovariablerne, hvis softwaren opdateres.

G105 Q3 Indstil referenceposition fra stangens forende

Indstiller referencepositionen ved at fratraekke makrovariabel nr. 3100 Emnelaengde + afstikning
fra den aktuelle position af stangens forende, og derefter kare underprogrammet PXXXXX, hvis
det specificeres. Se beskrivelsen af G105 Q2 for andre overvejelser. Denne kommando kan
kun bruges efter du har kagrt G105 Q4.

ADVARSEL

Stangen kanikke flyttes efter denne kommando er udfert. Hvis den er udfertmere end en gang, vil den flytte
referencepositionen lzengere veek fra stangens forende og muligvis uden for fastspeendingsomradet.
Hvis stangen ikke er fastspaendt nar spindelen startes, kan der forekomme alvorlig skade.

G105 Q4 [R] Jog til referenceposition

Nar den er udfart, iseettes, males og skubbes en ny stang gennem spindelen, og den stopper
netop inden forsiden af drejepatronen. Hvis du trykker pa nulstillingsknappen, skifter styringen til
V-aksen og Handle Jog (Styr jog)-tilstand, og brugeren kan jogge stangen til referencepositionen.

G105 Q5 Indstil EOB-position

Bruges til at indstille ende af stang-kontaktens position, der bruges til at fastlaegge stangleengder. Denne
veerdi gemmes i makrovariabel nr. 3111, og skal kun nulstilles hvis makrovariablen mistes. Se afsnittet
“Etablering af position af ende af stang” for installationsinstruktioner for nulstillingsproceduren.

G105 Q6 Fjern trykstang

G105 Q7 Iseet trykstang

G105 Q8 Fjern stang

Fjerner en stang fra overfgrselsbakken og placerer den pa ladepladen.

G105 Q9 Iseet stang
Iseetter en stang fra ladepladen og placerer den pa overfgrselsbakken.

G105 Q10 Iseet stang med maling

Iseetter en stang fra ladepladen og placerer den pa overfarselsbakken og maler den. Bruges

til at kontrollere ende-af-stang-kontaktens position. Placer en stang med en kendt leengde i
opbevaringsbakken. Ker G105 Q10 og sammenlign veerdien fra makrovariabel nr. 3110 pa siden Bar
Feeder Current Commands (Aktuelle kommandoer for stangfremfarer) med stangens kendte lsengde.

G105 Q11 Skub ladning, trykstangsretning
Skubber stangoverfgrselsmekanismen mod ladepladen. Bruges kun til adgang til enhed.

G105 Q12 Skub ladning, stangretning
Skubber stangoverfgrselsmekanismen veek fra ladepladen. Bruges kun til adgang til enhed.
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Eksempel pa program

Eksempel 1

Folgende eksempel bruger solidt materiale, der maler 2” (51 mm) i diameter og et
feerdigbehandlet emne, der er 1” (25mm) langt. Emnerne er afstukket med et afstikkerstal, der
maler .125” i bredden. Spindelveerktgjets frigang er .875".

Indtast 1.125 for makrovariabel nr. 3100 emnelaengde + afstikning + plandrejes veek
Indtast 2.0 for makrovariabel nr. 3101 Farste trykleengde.
Indtast 1.0 for makrovariabel nr. 3102 Min. fastspaendingsleengde.

Placer en stang i ladebakken.

a r 0w N PE

| MDI-tilstand indtastes G105. Tryk pa Cyklusstart. Maskinen isaetter stangen og trykker den ind
i drejebaenken og skubber den ud, med den afstand der er indstillet i variabel nr. #3101 (Farste
tryklaengde). Derefter fastspaendes den.

6. Indstil veerktgjsforskydninger.
7. Veelg program. Tryk pa knappen for hukommelsestilstand og derefter pa Cyklusstart.

%

000020 (EMNE VZAEK OG STANGFREMFZRING)
T404

G50 S500

G96 S500 M03

GO0 X2.1 20.1 M08

Z-1.125 (1" EMNELZANGDE PLUS VARKTZJSBREDDEN)
GO01 X-0.05 F0.005

GO0 X2.1

G53 X0

G53 70

G105

M30

%

Afstiknings- Plandrej- A Referenceposition, makrovariabel nr. 3112
veerktaj ningsveerktgj B Farste tryklaengde, makrovariabel nr. 3101

C Delleengde + afstikning, makrovariabel nr. 3100
D Min . klemmelaengde, makrovariabel nr. 3102

Spaendepatron J E Veerktgjsfrigang for spindel

H-—F G F Leengde af feerdigbehandlet del

G Tolerance for rensning af forsiden
H Bredde af delingsveerktgj

[Sted __ Stang -----k-

BEMARK: Emneprogrammer, der bruger en kommando for stangfremfaring, skal tilsidesaettes for
karslen af det farste emne, efter denne procedure. Brug ikke PXXXX (del af et underprogram) pa
samme linje som kommandoen G105. Det vil forarsage, at et arbejdsemne afskeeres af stangen ved

hvert skift af stang.
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Eksempel 2
Brug dette program som reference nar du udfarer et dobbelttryk pa et arbejdsemne. Bemeerk,
at hver gang der sendes en G105, bruges der midlertidigt en forskellig veerdi i stedet for de
permanente variabelvaerdier nedenfor.

Se beskrivelserne for de falgende variabler i denne, savel som drejebaenkens, brugsvejledning.
Variabel 3100, Variabel 3101, Variabel 3102, I, J, K.

(I = Farste trykleengde J = Emne leengde + afstikning K = Min. fastspeendingsleengde) kan fgjes
til linjen G105, for at ggre programmet funktionelt, uanset veerdierne, gemt i makrovariablerne
3101, 3100 og 3102.

Laes begge G105 henvisninger til programmet for programmerede bevaegelser. Ved start af den
forste G105, skal emnet veere fluks med spaendepatronens forside.

%

000021 (DOBBELTTRYK MED STANGFREMFJRER)
G105 (STANGFREMFZRING MED STYRINGSVARIABLER)
T303 (PLANDREJ OG T@RN)
MO1

G50 S500

G96 S500 M03

GO00 G54 X2.1 Z0 M08

GO01 X-0.05 F0.005

GO0 X1.5

GO01 z-1. FO,01

X2.1

G53 GO0 X0

G53 Z0

G105 J3.125 K2.(STANGFREMF@R MED VALGFRIE VARIABLER)
MO1

GO00 G55 X2.1 Z0.1 S500 M03
GO01 X1.75 F0.01

GO01 Z-3.

X2.1

GO0 X4. 20

T404 (AFSTIKNINGSVARKT@J)
G50 S500

G96 S500 M03

GO00 G55 X2.1 Z20.1 M08

Z-3,125

GO01 X-0.05 F0.005

GO00 X2.1

G53 X0

G53 Z0

M30

%
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Teeller

Stangfremfgreren kan teelle enten antallet af anvendte steenger, emner, der udfgres, eller
leengden af det kgrte materiale. En ikke-nul veerdi, indstillet i Maks. antal emner (nr. 3103),
Maks. antal steenger (nr. 3104) eller Maks. laengde, der skal kares (nr. 3105) fastlaegger de
aktive teellingstilstande. Den fagrste ikke-nul veerdi stopper cyklussen, hvis der er mere end en
tilstede.

Hvis du vil stoppe maskinen efter et bestemt antal emner er udfart, skal du ga til siden Bar
Feeder Current Commands (Aktuelle kommandoer for stangfremfgrer) og indstille Emner kart
(nr. 3106) til nul. Indstil derefter Maks. antal emner (nr. 3103) til det gnskede antal. Teelleren
teeller ved hver G105 kommando. Hvis G105 er i begyndelsen af programmet, teeller teelleren,
inden emnet er feerdigt. Hvis G105 er i slutningen af programmet, teeller teelleren, efter hvert
emne er feerdigt.

Hvis du vil stoppe maskinen efter et bestemt antal steenger er bearbejdet, skal du ga til siden
Bar 300 Current Commands (Aktuelle kommandoer for Bar 300) og indstille Aktuelle antal
steenger kart (nr. 3106) til nul. Indstil derefter Maks. antal steenger (nr. 3104) til det gnskede
antal. Teelleren teeller, nar hver stang iszettes.

Hvis du vil stoppe maskinen efter et bestemt stykke stanglaengde er bearbejdet, skal du ga
til siden Bar 300 Current Commands (Aktuelle kommandoer for Bar 300) og indstille Aktuelle
leengde kart (nr. 3108) til nul. Indstil derefter Maks. leengde, der skal kares (nr. 3105) til den

gnskede leengde.

BEMARK: Teelleren teeller efter maengden, der trykkes ud, ved hver G105 kommando. Maengden
er enten den farste trykleengde (nr. 3101) efter en stang er isat, eller emnets leengde + afstikning (nr.
3100) ved hver efterfglgende stangfremfaring.

Hvis du gnsker, at Aktuelle lsengde kart kun teeller materiale, der bruges til at udfare emner,
skal referencepositionen (nr. 3112) indstilles til positionen, hvor enden af stangen er efter et
feerdigt emne er afstukket. Farste trykleengde (nr. 3101) skal indstilles til lig med Emneleengde +
afstikning (nr. 3100).
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Bearbejdning af korte steenger

Alle steenger, isat fra ladepladen, skal veere mindst 10” (254 mm) lange, eller mindst 2.25 gange
afstanden fra enden af overfgrselsbakken til start af indsatsboringen, den af de to der er leengst.

Under bearbejdning af korte steenger kan cyklustiden, der kreeves til at iseette en ny stang,
reduceres ved at eendre veerdien af makrovariabel nr. 3109 Leengde af leengste stang. For at
kunne fungere korrekt, skal alle steenger pa ladepladen veere skubbet op mod siden, teettest pa
drejebzenken. Tilfgj en buffer-afstand til leengden af den leengste stang pa pladen, og indtast den
veerdi i makrovariablen nr. 3109 pa siden Bar Feeder Current Commands (Aktuelle kommandoer
for stangfremfarer). Det vil forarsage, at stangisaetterens viser hurtigt flyttes til buffer-position
inden den saenker hastigheden igen, for at male stanglaengden.

Ved iseetning af korte staenger pa ladepladen skal du sgrge for, at stangen opsamles af mindst
to af opsamlingsarmene, eller isaettes stangen muligvis ikke korrekt.
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Sa&dan bruges Bar 300 som et stop

Stangfremfgreren kan bruges som et fast stop og saledes sikre, at alle emner startes fra det
samme punkt. Her fglger et eksempel pa brugen af Bar 300 som et stop. Nar trykstangen flyttes
ind i position, forekommer der en pause i programmet for at tillade, at operataren kan abne
speendepatronen og iseette arbejdsemnet op mod trykstangen. Iseet ikke arbejdsemnet far efter
den fagrste beveegelse af stangfremfareren.

Eksempel pa program

%

000022 (BRUGER STANGFREMF@RER SOM ET STOP)

G105 Q7 (ISETTER TRYKSTANG)

G160 (TILLADER BRUGEN AF “V-AKSEN)

GO0 V-20. (POSITIONER TRYKSTANG)

MO0 (ISETTER EMNET)

GO0 V-19.(TILBAGETRAKKER TRYKSTANG, SA DEN IKKE GNIDER MED EMNET)
G161 (DEAKTIVERER “V’-AKSEN)

(KGR PROGRAM HER)

M30
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Makrovariabler

Nr. 3100 EMNELZANGDE + AFSTIKNING Stangfremfagringstrin (laeengde af stangen, der
er skubbet ud ved hver G105 efter stangen er isat). Feerdigbehandlet emneleengde +
afstikningsleengde + tolerance for rensning af forside.

Nr. 3101 FORSTE TRYKLANGDE Fgarste stangfremfgringsleengde (lsengde af stang, der er
skubbet ud, ud over referencepositionen, efter isaetning).

Nr. 3102 MIN. FASTSPANDINGSLANGDE Minimumslaengde for fastspaending (leengde af
stang, der kraeves for at kunne statte lsengden, der skubbes forbi speendepatronens forside).

Nr. 3103 MAKS: ANTAL EMNER Maksimale antal emner.

Nr. 3104 MAKS: ANTAL STANGER Maksimale antal steenger.

Nr. 3105 MAKS LAENGDE; DER SKAL KZRES Maksimal leengde, der skal kgres.
Nr. 3106 AKTUELLE ANTAL AF KORTE EMNER Emneteeller.

Nr. 3107 AKTUELLE ANTAL AF KGRTE STANGER Stangteeller.

Nr. 3108 AKTUELLE K@RTE LAENGDER Laengdeteeller.

Nr 3109 LAENGDE AF KORTESTE STANG Laengden af den korteste stang (indstil til 48, hvis
ukendt). Indstilling af leengden teet pa starrelsen af stangmaterialet gar, at kortere steenger kan
males hurtigere. Denne lzengde skal veere leengere end stangmaterialet, der bruges.

Nr. 3113 MIN TILBAGETRZAKNINGSPOSITION. Juster denne for at sikre, at trykstangen
treekkes ud af spindelindsatsen efter hvert G105-tryk. Jog V-aksen, indtil der er et sikkert
mellemrum mellem enden af trykstangen og spindelindsatsen (ca. 1 tomme/25 mm). Kontroller
V-aksens position. Det skal veere et negativt tal (eksempel: -13.0). Indtast dette tal som en
positiv veerdi i nr. 3113 (eksempel: Nr. 3113=13.0).

Skrivebeskyttet.
Nr. 3110 AKTUELLE STANGLZANGDE Aktuel stangleengde, malt af maskinen.

Kun internt
Nr. 3112 REFERENCEPOSITION Etableret med G105 Q4 Jog til referenceposition
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Kompatibilitet for stangfremfagrer

Kompatibilitet for ST / DS-model stangfremfgrere

Haas drejebeaenk
ST-10/ ST-10Y
ST-20/ ST-20Y
ST-20SS / ST-20SSY

ST-20/ ST-20Y med BB-20
2.5” (64 mm) valgbar stangkapacitet

ST-30/ ST-30Y
ST-30SS / ST-30SSY

ST-30/ ST-30Y med BB
4” (102 mm) valgbar stangkapacitet

DS-30/ DS-30Y
DS-30SS / DS-30SSY

DS-30/ DS-30Y med DS-3B
3” (76 mm) valgbar stangkapacitet

DS-30SS / DS-30SSY med DS-3BSS
3” (76 mm) valgbar stangkapacitet

Bemeerkninger:

Der er ingen tilgeengelige stangfremfgrere for de fglgende drejebaenke:

Stangfremfgrer
BAR1006ST
BAR2008ST
BAR2008ST
BAR2010ST

BAR3010ST
BAR3010SS
BAR3012ST

BAR2008ST
BAR2008ST

BAR3010SS

BAR3010SS

OL-1, ST-40, ST-40L og alle veerktgjsafdelingsdrejebsenke

Der er inkluderet et stangfremfaringsinterface med alle nye stangfremfarere.

93-BBIH — Haas stangfremfaringsinterface fas gennem reservedelsafdelingen. Seet kan veere

forskellige, afheaengigt af maskinens aktuelle software.

93-BIA — — Stangfremfaringsinterface, der ikke er fra Haas, fas gennem reservedelsafdelingen.

Seet kan veere forskellige, afheengigt af maskinens aktuelle software.

Opgraderinger af drejepatroner aendre ikke kompatibiliteten af stangfremfareren.

Overseettelse af oprindelige instruktioner

96-DA0013, Rev. BA  APRIL 2012

SIDE 49 AF 67



Haas tekniske udgivelser
Installation, anvendelse og brugsvejledning

Kampatibilitet for GT / SL / TL (underspindel)-stangfremfgrermodeller

DREJEBZAENK Udskiftet stangfremfgrer Ny stangfremfgrer og reservedele
(foreeldede artikelnumre)

GT-10 BARGTO5B BAR1006ST
* Justeringsplade (25-1026A)
* LINERGT-10-SAT (1 stk.)
» UDK5 INDSATSDISK-SAT (1 stk.).
* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.

SL-10 BAR1006B BAR1006ST

* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.
SL-10BB BAR1008B BAR2008ST
GT-20 « Justeringsplade (25-1026A)

* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.
SL-20/TL-15 BAR2005B BAR2008ST
7K RPM Option « Justeringsplade (25-6516B)

* LINERS-SAT (1 stk.)
* OPTUDKS INDSATSDISK-SAT (1 stk.)
* Nivelleringsfod Pad (14-2462) 4 stk.

SL-20/TL-15 BAR2008B BAR2008ST
« Justeringsplade (25-6516B)
* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.

SL-20BB / TL-15BB BAR2010B BAR2010ST
2” stangkapacitet  Justeringsplade (25-6516B)
* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.

SL-30/TL-25 BAR3010B BAR3010ST
« Justeringsplade (25-6516B)
* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.

SL-30GB / TL-25GB ~ BAR3010GB BAR3010ST
« Justeringsplade (25-6516B)
* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.

SL-30BB / TL-25BB BAR3015B BAR3012ST
4” stangkapacitet * Justeringsplade(25-6516B)
* Nivelleringsfod (14-2462) 4 stk.

SL-40 BAR4015B Ingen model tilgaengelig
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Notater om kompatibilitet

« Tidligere stangfremfagringsmodeller kan ombygges, sa de passer til en ny drejebaenksmodel.

Liste over stangfremfgrere, der kan modificeres:
BARGTO05B BAR1006B BAR1008B BAR2005B BAR2008B
BAR2010B BAR3010B BAR3015B BAR4015B.

De tidligere stangfremfgrermodeller kan modificeres, sa de passet til disse drejebeenke:

ST-10, ST-10Y, ST-20,ST-20SS, ST-20Y, ST-20SSY, ST-30, ST-30SS, ST-30Y, ST-30SSY, DS-
30, DS-30SS, DS-30Y OG DS-30SSY

» Opgraderinger af drejepatroner andrer ikke kompatibiliteten af stangfremfareren.

* Barstestangfremfgrere understottes ikke pa maskiner med Coldfire-processorer eller nyere
(f.eks. MAINCON).

» 93-BBIH interface-saet til bgrstelgse stangfremfgrere skal bestilles via reservedelsafdelingen.
Seettet vil veere forskelligt til forskellige maskiner, baseret pa software og hardware. Kreever
software version 4.26 eller senere. Drejebaenken skal veere bygget efter januar, 2000.

* Folgende konverteringssaet skal veere installeret for tidligere moddeller berstelgse
stangfremfarere kan fungere med aktuelle drejebsenke.

ST-10, ST-10Y 30-5816

ST-20, ST-20SS 30-5817
ST-20Y, ST-20SSY

ST-30%, ST-30SS 30-5818
ST-30Y*, ST-30SSY
DS-30, DS-30Y, DS-30SS, DS-30SSY

*ST-30 med gearkasse kraever BAR3010ST, og ST-30 med valgfri Big Bore kreever BAR3012ST.

Kontakt reservedelsafdelingen for pris og tilgeengelighed

Tilgeengeligheden af reservedele garanteres ikke.
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Hgjdejustering af stangfremfagrer

Bemaerk: Stangfremforeren sendes kun i to forskellige hgjdekonfigurationer for at stemme
overens med de angivne modeller. ST-10, ST-20-serien, ST-30, DS-30-serien.

Vigtigt

Hgjdejusteringen kan udfgres med en af de tre fglgende metoder. Vaer opmaerksom pa, at
stangfremfareren vejer 2085 Ibs (946 kg). Overhold alle rimmelige foranstaltninger ved justering
af hgjden af stangfremfareren for at sikre sikkerheden. F.eks. skal lgftestropperne veere egnede
til at kunne beere veegten af stangfremfareren. Gaffeltruckens gafler skal veere lange nok til at
kun nd ind under den bagerste bakke pa stangfremfareren.

VIGTIGT

2l ) ( ) ( )
il °)
T T
°° Blikket er skaret ud
® ® omkring cylinderskruerne
FJERN IKKE DENNE BOLT
© {0 ELLER BOLTEN PA DET
lﬁ] MODSATTE HJZRNE PA
BAGSIDEN

Understgt stangfremfarerens veegt med gaffeltruck eller kabler. Fjern alle cylinderskruer i hver
af basens hjgrner, undtagen nederste, udvendige bolte pa de forreste ben.

Heev stangfremfareren til den gnskede hgjde og udskift boltene (se fglgende illustrationer).
Bemeerk, at tapperne bag pa stangfremfgreren er beregnet til at fastggre basen og bagerste
stgtteholder med hinanden. De ma ikke fiernes.
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Metode 1: Hgjdejustering - gaffeltruck

1. Positioner gaflerne under
stangfremfgringsmekanismen fra
stangfremfarerens bagside. Veer forsigtig
med ikke at lgfte fra opbevaringsbakken -
se folgende billede. Se gennem blikket i
enden for at positionere gaflerne korrekt.
Forsigtig: Blikket foran vil blive beskadiget
hvis gaflerne indsaettes for langt.

™~ Cylinderskrue

— Monteringstapper
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Metode 2: Hgjdejustering - lgftestropper

|

1. Fer omhyggeligt lgftestropperne under
stangfremfgreren. Udvis forsigtighed og
hold stropperne veek fra blikkets kanter.

Ekstra strop til
at balancere

2. Hvis det er ngdvendigt at bruge en tredje
lgfteenheden

strop for at holde balancen, skal den vikles

rundt om basen. Fastgar ikke stroppen til
ladepladen.
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Metode 3: Hgjdejustering - lgfteskruer

Bemeerk: Lafteskruer sendes ikke med maskinen. Du kan kegbe Haas lgfteseettet P/N 93-0535,
eller kgbe de ngdvendige dele lokalt. Dimensionerne for boltenes leengde er 3/4 - 10 x 10", og af-
standsstykket er 5” langt x 1” i diameter.

1. Skrue lgfteskruerne ind i mgtrikken. Fjern
stangfremfgrerens bolte og matrikker
til hgjdejustering. Begynd at spaende
lofteskruerne. Da begge skruer ikke kan
spaendes samtidigt (medmindre der er to
personer, der arbejder sammen), kan det
forekomme, at Igfteskruen bliver vanskelig
at dreje, inden den gnskede hgjde er
naet. Skift til den anden side og begynd at
spaende den anden skrue.

2 Lgfteskruernes leengde ger, at
stangfremfareren kun kan hasves en
position ad gangen, f.eks. ST/SL-20
til position ST/SL-30. For at kunne
haeve stangfremfgreren (ST/SL-20) til
position SL-40, skal der bruges et ekstra
afstandsstykke (se illustrationen).

3. For at kunne opna hgjden SL-40, skal
stangfremfgreren haeves til position ST/
SL-30 og sikres i denne position med bolte
og mgatrikker. Lasn derefter lgfteskruerne,
indseet afstandsstykket og spaend for at
tage veegten af boltene og mgatrikkerne.
Fjern boltene og mgatrikkerne og spaend
lofteskruerne for at na hgjden SL-40.

Sikr stangfremfgreren i denne hgjde med
boltene og mgatrikkerne.
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SL-30

4. Positioner hgjden af stangfremfareren her
for falgende maskiner: SL-30 og TL-25.

5 Positioner stangfremfgreren, som vist
i illustrationen, for falgende maskiner:
SL-40.

6. Positioner stangfremfgreren, som vist i
illustrationen, for falgende maskiner: GT-
10 og GT-20.
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SL-modeller - positionering af drejebaenk

Drejebeenke - Lgsn drejebsenkens bagerste, venstre nivelleringsskrue, indtil den er 1/2” over
nivelleringsfoden. Positioner den relevante abning i justeringspladen med drejebaenkens
forreste, venstre nivelleringsskrue. Drej justeringspladen rundt om den forreste, venstre
skrue, indtil det relevante, bagerste hul i justeringspladen er rettet ind under venstre, bagerste
nivelleringsskrue pa drejebaenken. Spaend drejebaenkens venstre, bagerste nivelleringsskrue
mod dens nivelleringsfod.

SL/TL/GT justeringsplade  GT-10 o
— / /GT-20
sl /5110
8 - g £
; § 5 g g &
£ 251026A o % 25-6516B G — o
: g g N 25-6114 g
A, : A B
/- 9
)
GT-20 SL-10 [Pooo] X
SL-10/GT-10/GT-20 SL-20/30, TL15/25 g SL-40

SL-30,
TL-25

SL-30B, TL-15, HL 1-4
TL-25B
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Vedligeholdelse

SLUK maskinen inden der udfgres vedligeholdelses- eller servicearbejde.

For at sikre korrekt drift kreever den roterende styringsaksel og trykstang smgring regelmaessigt.
Smar den roterende styringsaksel ca. en gang om maneden (eller nar den er tar) og trykstangen
under montering (eller nar den er ter).

* Smgr stangfremfgrerens “V”-rullespor, kugleskrue og den roterende styringsaksel
regelmaessigt.

* Smgaring af trykstang Smgr stangfremfgrerens trykstang og bgsning med fedt regelmaessigt for
at sikre jeevn drift. Jog trykstangen frem og tilbage for at sprede fedtet. En 3/8"-trykstang skal
smgres ofte. Den bliver nemt bgjet, hvis den sidder fast.

Trykstang
Roterende styrings%

Smar punkterne, som vist, under service af stangfremfareren.
* Rens overfgrselsbakken. Sgrg for, at der ikke opsamles urenheder.
* Rens drejebaenkens opsamler til kalemiddel for den roterende kobling for urenheder regelmeessigt.

» Kontroller for forhindringer i stangbanen efter en ulykke.
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Stangfremfgrerens udvendige dimensioner
20" e 98" (2489 MM) — |
(508 mm) 90" (2286 mm)——=|
( ) [ ] J [
5 27" o '
(686 mm) -
s | A
(76 mm) =
& :
32"
(813 mm) | Psgﬂ (1499 mm)#
=————69"/1753 mm ——=—
637/1600 mm——=
A ST-10/20-serien 42.50” (1080 mm)
ST-30/DS-30-serien 47.25” (1200 mm) |
Dimensioner, for reference 563 868 Al
L = = (1499 mm)
H S =
( ) ] )]
M\ 7
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Stangfremfgrerens liste over artikler

Stangfremfgrerens blik

1 59-0007A
2 25-1538
3  25-1537A
4  25-6538C
5 25-1536A
6 14-2462
7 44-0018
8 25-6539C
9 25-6538C
10 25-5796A
11 25-6540A
12 25-1535
13 28-0164
14 22-8895
15 59-1046
16 25-9111

Overseettelse af oprindelige instruktioner

Gasfjeder 40 Ibs

Hgjre ende, indkapslingspanel
Hgjre ende, haengselenhed
Justering, endestgtte
Hovedindkapsling, bund
Nivelleringsfod, Midte

SSS 1-14 x 5 rundt punkt
Basebund, stangfremfarer
Justering, endestgtte

Venstre ende, haengselenhed
Stattebjeelke til opladningsbord
Dgrens topdaeksel

Stang 300 rude

Handtag, dar, chrom
Smaeklas

Kamopfanger

96-DA0013, Rev. BA  APRIL 2012
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Stangfremfgrerens udvendige dele
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Liste over stangfremfgrerens udvendige dele

20-6480
59-3024
20-6481
48-1657
49-1015
20-1033
20-6484
20-0356
20-1921
10. 20-6485
11. 59-3026
12. 20-0356
13. 20-6023B
14. 56-0007
15. 51- 1016
16. 20-6482
17. 62-2508
18. 30-6767
19. 25-6520A
20. 22-6501
21. 25-6521
22. 22-9256
23. 59-6701
24. 25-6522
25. 22-6502
26. 54-0054
27. 59-3027
28. 58-1750
29. 20-6478A
30. 22-9256
31. 54-0030
32. 30-0153
33. 24-0007A
34. 51-2012
35. 25-6525
36. 22-6505

©OoNorwWNE

Roterende styring for trykstang
Fjeder 1.5 X 6

J-abnings styringsbasning
Styrestift 5/8 X 1-1/2
Ansatsbolt 1/4 X 1/2
Fastspaender til trykstangsende
Trykstang

Flangebgsning 1 tomme
Trykstyringsbgsning 3/4 tomme.
Justeringsanordning til styringsarm
Fjeder 1-1/8 X 8.5 X .148
Flangebgsning 1 tomme
Roterende styringsaksel
Lasering 1-9/16 tomme.
Lineaert lejel tomme.
Skubber-styringsarm
Servomotor

Koblingsenhed
Stangskubbernaese
Basestangsvogn
Laseskubberstang
Bagsningsudtraekker

5/16 Kugleled med stiver
Gaffelaktivatorstang
Laseledforbindelsesstang
Flangebgsning 5/16 tomme
Fjeder 1/2 X 10
Koblingsmgtrik 5/16-24
Kugleskrueleje
Bagsningsudtraekker

Styrehjul

Stattelejeenhed (2)
Kugleskrueenhed

Lasemagtrik til leje TCN-04-F
Skinnemonteringsplade
Stangfremfarers V-skinne
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Stangfremfgrerens indvendige dele

\/isnina er dreiet 180°
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Liste over stangfremfgrerens indvendige dele
1. 49-1203 1/8 x 1 Splitpind 36. 55-0010 Fjederskive
2. 49-1201 3/4 x 3 Gaffelbolt 36. 22-7477 Trykplade
3. 20-3886 Stattestativ 37. 45-2020 Plastikspaendeskive
4. 25-6541 Ladeplade 38. 20-6486 Motorende, koblingsforbindelse
5. 49-1202 1 x 6 Gaffelbolt 39. 44-1624 Indstillingsskrue
6. 49-1203 1/8 x 1 Splitpind 40. 48-0005 Styrestift
7. 46-0011 1/4 trykhaeettemgtrik 41. 20-0215A Glidekoblingsnarv
8. 20-0341 Overfgrselsbord 42. 20-6533 Knastende, glideforbindelse
9. 22-9256 Bgsningsudtreekker 43. 51-1015 3/4 Flangeleje
10. 58-1982 Slange af urethan 3/8 UD x 1/4 ID (APL)  44. 49-0100 Nggle
11. 32-2213 Endestopafbryder (ende af stang) 45. 20-6488 Knastakselsenhed
12. 49-1019 Ansatsbolt 1/4 x 1 46. 43-7000 Bolt
13. 25-6528B Stangendemontering 47. 54-0010 Knastfglger
14. 25-6529C Ende-af-stang-kontaktens arm 48. 46-0010  3/4-10 Heettemgatrik
15. 25-6527E Stangoverfgrselsbord 49.59-0102 Fastspaendingshandtag 3/4-10
16—25-6546A—Statteholder-tithgjdeindikator 50. 45-0004 3/4 Flad speendeskive
+—25-654F+—Hwideindikatorftag 51. 20-6026C Hgjdejustering
18—29-0651+—Meerkat-tithgidemaler 52. 59-0110 Fjeder 6 x 27/32 x .106
19. 46-1702 Mgtrik 53. 51-1015 Flangeleje 3/4
20. 45-1739 Speendeskive 54. 54-0057 Akselkrave 3/4
21. 54-0010 Knastfglger 55. 56-0085 Lasering
22. 43-7000 Bolt 56. 45-0013 Spaendeskive
23. 49-0101 Nggle 57. 25-6549A Hgijdejusteringsboks
24. 20-6487 Lgftearmsstang 58—59-72660—Kordelstropmateriate—125
25. 45-0013 Speendeskive 59. 20-6490A Boks-tveervalser
26. 51-1017 Leje 60. 25-0338 Holder til hjemmepositionskontakt
27. 25-6530A Bevaegelsesstyret lgftearm 61. 32-2142 Hjemmepositionskontakt
28. 25-6532 Bevaegelsesstyret torsionsboks 62. 30-0802A Hovedstel
29. 25-6530A Bevaegelsesstyret intermediaer arm 63. 32-2212 Isaet Q-endestopafbryder
30. 51-1017 Leje 64. 32-2212 Iseet stang-endestopafbryder
31. 22-7477 Trykplade 65. 22-6025 1" toppunkts-justeringsskrue
32. 32-0011 Vognmotorenhed 66. 49-1020 toppunkts-vingemgtrik 1-5
33. 49-0100 Nggle
34. 20-0216 Glidekoblingsmgtrik
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Liste over stangfremfgrerens detaljer

30-1389 — 3/8" Trykstang
30-0804 — 3/4" Trykstang

20-1033 trykstangs- 20-1034 trykstangs- 20-1035 trykstangs-sty- 20-1923 afstands- 30-1336 Enhed til at holde
endeklemme  styringsbgsningsholder 3/4”  ringsbgsningsholder 3/8” stykke kontakt i nedeposition
TIDLIGERE \
€ ©)
51-0055 20-1046
) Flangeleje af Trykakselbgs-
20-6483 trykstangs-  20-6032 trykstangs-styrings- 20-6044 trykstangs-styrings- nylon 3/8 ning 3/4
konnektoradapter basningsholder 3/4” bgsningsholder 3/8”
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