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Ovaj proizvod koristi tehnologiju Java tvrtke Oracle Corporation te zahtijevamo da prihvatite kako je
tvrtka Oracle vlasnik zastitnog znaka Java i svih zastitnih znakova povezanih s tehnologijom Java i

suglasite se sa smjernicama u vezi sa zastitnim znakom dostupnim na
www.oracle.com/us/legal/third-party-trademarks/index.html.

Svaka daljnja distribucija Java programa (mimo ovog uredaja/stroja) podlijeze pravno obvezujuéem
ugovoru o licenciji s krajnjim korisnikom potpisanim s tvrtkom Oracle. Bilo kakva uporaba komercijalnih
funkcija u proizvodne svrhe zahtijeva zasebnu licenciju od tvrtke Oracle.


http://www.oracle.com/us/legal/third-party-trademarks/index.html

IZJAVA O OGRANICENOM JAMSTVU

Haas Automation, Inc.
koje pokriva CNC opremu tvrtke Haas Automation, Inc.
Vrijedi od 1. rujna 2010

Haas Automation Inc. (“Haas” ili “proizvodac”) daje ograni¢eno jamstvo na sve nove
glodalice, tokarske obradne centre i rotacijske strojeve (skupno, “CNC strojevi”) i njihove
komponente (osim onih koje su navedene dolje u dijelu ,Jamstvena izuzec¢a i ograni¢enja”)
(“domponente”) koje je proizvela tvrtka Haas i koje prodaje tvrtka Haas ili njeni ovlasteni
distributeri kao Sto je navedeno u ovoj izjavi. Jamstvo navedeno u ovoj izjavi je ograni¢eno
jamstvo, i jedino je jamstvo koje daje proizvodac te je podlijeze odredbama i uvjetima ove
izjave.

Pokrivanje ograni¢enog jamstva

Za sve manjkavosti u materijalu i proizvodnji CNC strojeva i njihovih komponenti (skupno,
“Haas proizvodi”) jam¢i proizvodac¢. Ovo jamstvo se daje samo krajnjem korisniku CNC
stroja (“korisnik”). Razdoblje ovog ograni¢enog jamstva je jedna (1) godina. Razdoblje
jamstva pocinje na datum instalacije CNC stroja na lokaciji korisnika. Korisnik moze kupiti
produljenje jamstvenog razdoblja od ovlastenog distributera tvrtke Haas (“Produljenje
jamstva”), bilo kada tijekom prve godine vlasnistva.

Samo popravak ili zamjena

Jedina obveza proizvodaca i iskljucivo pravo korisnika u skladu s ovim jamstvom, s obzirom
na sve i svaki proizvod tvrtke Haas, ograni¢ava se na popravak ili zamjenu manjkavog
proizvoda, prema odluci proizvodaca, tvrtke Haas.

Odricanje od jamstva

Ovo jamstvo je jedino i isklju€ivo jamstvo proizvodaca te zamjenjuje sva druga jamstva bilo
koje vrste ili prirode, izriCita ili implicitna, pismena ili usmena, ukljuCujuci, ali ne
ograni¢avajuéi se na, bilo kakvo implicitno jamstvo vezano za utrzivost, implicitno jamstvo
prikladnosti za odredenu svrhu, ili drugo jamstvo kvalitete, izvedbe ili nekrSenja jamstva.
Ovim se proizvodac se odriCe svih drugih jamstava bilo koje vrste, kao i korisnik.



Jamstvena ograni€enja i iznimke

Komponente koje su podloZzne troSenju pri normalnoj uporabi i tijekom vremena,
uklju€ujuci, ali ne se ne ograni€avajuéi na, lak, povrSinu i stanje prozora, Zarulje, brtve,
brisale, podloSke, sustav za uklanjanje piljevine (npr. svrdla, lijevci za strugotine),
remenove, filtre, valjke vrata,zupce izmjenjivaca alata, isklju¢ene su iz ovog jamstva. Da bi
ovo jamstvo ostalo vaZzece, moraju se postovati i evidentirati postupci odrzavanja koje je
naveo proizvodaé. Ovo jamstvo se poniStava ako proizvodac utvrdi da je (i) bilo koji
proizvod tvrtke Haas podvrgnut nepravilnom rukovanju, nepravilnoj uporabi, nemaru,
nezgodi, nepravilnoj instalaciji, nepravilnom odrZzavanju, nepravilnom skladistenju,
nepravilnom rukovanju ili primjeni, (ii) da je korisnik, neovlasteni servisni tehni€ar ili druga
neovlastena osoba nepropisno popravljala ili servisirala bilo koji proizvod tvrtke Haas,
uklju€uujuci upotrebu nepropisnih rashladnih tekuéina ili drugih tekucina (iii) da je korisnik
ili bilo koja osoba izvrsila ili pokusala izvrSiti bilo kakve preinake na bilo kojem proizvodu
tvrtke Haas bez prethodnog pismenog dopustenja proizvodaca, i/ili (iv) da je bilo koji
proizvod tvrtke Haas koriSten za bilo koju neprofesionalnu primjenu (kao to je osobna ili
ku¢na primjena). Ovo jamstvo ne pokriva ostecenje ili greSke nastale zbog vanjskih
utjecaja ili uzroka izvan razumne kontrole proizvodaca, uklju€ujuci, ali ne ograni¢avajuéi se
na, kradu, vandalizam, poZar, vremenske uvjete (kao $to su kiSa, poplava, vjetar, grom ili
potres) ili posljedice rata ili terorizma.

Bez ograniCavanja opcenitosti bilo kojih iznimki ili ograni¢enja opisanih u ovoj izjavi, ovo
jamstvo ne uklju€uje bilo koje jamstvo da ¢e bilo koji proizvod tvrtke Haas zadovoljiti
proizvodne specifikacije ili druge zahtjeve bilo koje osobe ili da ¢e rad bilo kojeg proizvoda
tvrtke Haas biti bez prekida ili bez greSaka. Proizvoda& ne preuzima nikakvu odgovornost
vezanu uz uporabu bilo kojeg proizvoda tvrtke Haas od strane bilo koje osobe te proizvodaé
neée snositi nikakvu kakvu obavezu prema bilo kojoj osobi za bilo kakav nedostatak u
dizajnu, proizvodniji, upravljanju, udinkovitosti ili drugi nedostatak bilo kojeg proizvoda
tvrtke Haas osim popravka ili zamjene istog kako je navedeno u gornjem jamstvu.



Ograni¢enje odgovornosti i odStete

Proizvoda€ ne preuzima obavezu prema korisniku ili bilo kojoj osobi za bilo kakve
naknadne, slu¢ajne, posljedi¢ne, kaznene, posebne ili druge Stete ili potrazivanja, bilo u
postupku po ugovoru, deliktu, ili drugoj pravnoj ili nepristranoj teoriji, proizlazedi iz il vezano
uz bilo koji proizvod tvrtke Haas, druge proizvode ili usluge koje pruza proizvodac ili
ovlasteni distributer, servisni tehni€ar ili drugi ovlasteni zastupnik proizvodaca (skupno,
"ovlasteni predstavnik"), ili kvar dijelova ili proizvoda izradenih uporabom bilo kojeg
proizvoda tvrtke Haas, €ak i ako je proizvoda¢ ili ovlasteni predstavnik upozoren na
mogucnost takvih Steta, prema &emu Steta ili potrazivanje ukljucuje, ali se ne ograni¢ava
na, gubitak zarade, gubitak podataka, gubitak proizvoda, gubitak prometa, gubitak
uporabe, troSak vremena zastoja rada, poslovnu reputaciju, bilo kakvo oStecenje opreme,
prostorija ili drugog vlasniStva bilo koje osobe te bilo kakve Stete koja moze biti izazvana
kvarom bilo kojeg proizvoda tvrtke Haas. Proizvodac i korisnik odri€¢u se svih svih odSteta
i podrazivanja. Jedina obveza proizvodaca i iskljuéivo pravo korisnika, za odStete i
potraZivanja nastale zbog bilo kakvog uzroka, ograni€ava se na popravak ili zamjenu,
prema odluci proizvodaca , manjkavog proizvoda tvrtke Haas, kako je navedeno u ovom
jamstvu.

Korisnik prinvaca uvjete i ograni¢enja navedena u ovoj izjavi, ukljuCujuéi, ali ne
ograni¢avajuéi se na, ograni¢enje svog prava na potrazivanje odstete, kao dio dogovora s
proizvodacem ili ovlastenim predstavnikom. Korisnik shvaca i priznaje kako bi cijena
proizvoda tvrtke bila viSa kada bi proizvodag bio prisiljen preuzeti odgovornost za odstete i
potraZivanja izvan opsega ovog jamstva.

Cijeli ugovor

Ova izjava zamjenjuje sve druge sporazume, obecanja, zastupanja ili jamstva, bilo usmena
ili pismena, izmedu ugovornih strana ili od strane proizvodaca, a vezano uz temu ove izjave
te sadrzi sve klauzule i sporazume izmedu ugovornih strana ili od strane proizvodaca
vezano uz temu ugovora. Proizvodag ovime izri€ito odbacuje bilo kakve druge ugovore,
obecanja, zastupanja ili jamstva, bilo usmena ili pismena, koja su dodana ili nedosljedna s
bilo kojim uvjetom ili odredbom ove izjave. Nikakva odredba ili uvjet naveden u ovoj izjave
se ne smije mijenjati ili proSirivati osim putem pismenog sporazuma koji potpiSu proizvodal
i korisnik. Bez obzira na navedeno, proizvoda¢ ¢e poStovati produljenje jamstva samo u
onoj mjeri u kojoj ono produljuje vazece razdoblje jamstva.

Prenosivost

Ovo jamstvo je prenosivo s prvobitnog korisnika na drugu ugovornu stranku ako se CNC
stroj proda putem privatne prodaje prije isteka razdoblja jamstva, uz uvjet da se o tome
dostavi pismena obavijest proizvodacu i da ovo jamstvo nije niStavno u vrijeme prijenosa.
Stranka na koju se ovo jamstvo prenosi je podlijeZze svim odredbama i uvjetima ove izjave.



Razno

Vi

Ovo jamstvo ¢e podlijegati zakonima drzave Kalifornije, iskljucivii sukob zakonskih
odredbi. Svi sporovi proizadli iz ovog jamstva rjeSavat ¢e se na sudu odgovarajuée
jurisdikcije okruga Ventura, okruga Los Angeles ili okruga Orange u Kaliforniji. Bilo koja
odredba ili uvjet ove izjave koji je nevazedi ili neprovediv u bilo kojoj situaciji u bilo kojem
zakonodavstvu nece utjecati na vazenje ili provedivost preostalih ovdje navedenih odredbi
i uvjeta ili na vazenje ili provedivost sporne odredbe ili uvjeta u bilo kojoj drugoj situaciji ili
bilo kojem drugom zakonodavstvu.



Povratne informacije korisnika

Ako imate bilo kakvih sumniji ili upita u vezi s korisnic¢kim priru¢nikom, molimo obratite nam
se putem nasih internetskih stranica na adresi www.HaasCNC.com. Upotrijebite poveznicu
"kontaktirajte nas" i poSaljite svoje komentare djelatniku sluzbe za korisnike.

Pridruzite se vlasnicima Haas proizvoda na internetu i postanite dio ve¢e CNC zajednice
na ovim internetskim stranicama:
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haasparts.com
Your Source for Genuine Haas Parts

www.facebook.com/HaasAutomationinc
Haas Automation on Facebook

www.twitter.com/Haas_Automation
Follow us on Twitter

www.linkedin.com/company/haas-automation
Haas Automation on LinkedIn

www.youtube.com/user/haasautomation
Product videos and information

www.flickr.com/photos/haasautomation
Product photos and information
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Izjava o zadovoljstvu korisnika

viii

Postovani korisni¢e proizvoda tvrtke Haas,

Vase potpuno zadovoljstvo i dobra volja su od najveée vaznosti za tvrtku Haas Automation,
Inc., kao i za Haas predstavnistvo (HFO) u kojem ste kupili opremu. Uobi¢ajeno, sva pitanja
o kupoprodaiji ili radu opreme ¢e brzo razrijesiti predstavnistvo tvrtke Haas.

Medutim, ako niste potpuno zadovoljni odgovorom, a razgovarali ste o problemu s ¢lanom
uprave predstavniStva tvrtke Haas, generalnim direktorom ili vlasnikom predstavnistva
tvrtke Haas, molimo napravite sljedece:

Kontkatirajte sluzbenika sluzbe za korisnike tvrtke Haas Automation na broj 805-988-6980.
Kako bi smo vas upit rijesili ¢im prije prilikom poziva pripremite sljede¢e podatke:

. Naziv tvrtke, adresu i telefonski broj

. Model i serijski broj stroja

. Naziv Haas predstavniStva i ime osobe koju ste zadnju kontaktirali u predstavnistvu
. Opis vaseg problema

Ako zelite pisati tvrtki Haas Automation, molimo piSite nam na adresu:

Haas Automation, Inc. U.S.A.

2800 Sturgis Road

Oxnard, CA 93030

Na ruke (att.): Voditelja korisni¢ke sluzbe (Customer Satisfaction Manager)
e-posta: customerservice@HaasCNC.com

Nakon §to se obratite centru korisni¢ke podrske tvrtke Haas Automation, poduzet ¢emo sve
§to je u nasoj moci kako bismo zajedno s vama i tvornic¢kim odjelom tvrtke Haas brzo rijesili
vase probleme. Mi u tvrtki Haas Automation znamo kako dobar odnos izmedu korisnika,
distributera i proizvodaca osigurava trajan uspjeh svima.

Medunarodno:

Haas Automation, Europe

Mercuriusstraat 28, B-1930

Zaventem, Belgija

e-posta: customerservice@HaasCNC.com

Haas Automation, Azija

No. 96 Yi Wei Road 67,

Waigaogiao FTZ

Shanghai 200131 NRK

e-posta: customerservice@HaasCNC.com



Izjava o sukladnosti

Proizvod: Glodalica (okomita i vodoravna)*

*Ukljuéujuéi sve opcije koje je tvornicki ili na terenu instalirao ovlasteni Haas tvornicki odjel
(HFO)

Proizvodac: Haas Automation, Inc.
2800 Sturgis Road, Oxnard, CA 93030
805-278-1800

Izjavljujemo, uz isklju€ivu odgovornost, da gore navedeni proizvodi, na koje se odnosi ova
izjava, zadovoljavaju propise na nacin opisan u CE direktivi za strojne obradne centre:

. Direktiva o sigurnosti strojeva 2006/42/EC
. Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EZ
. Dodatni standardi:

- EN 60204-1:2006/A1:2009
- EN 12417:2001+A2:2009
- EN 614-1:2006+A1:2009
- EN 894-1:1997+A1:2008
- EN ISO 13849-1:2015

RoHS2: SUKLADNO (2011/65/EZ) izuze¢em prema dokumentaciji proizvodaca.
Izuzeto prema stavkama:

a) Veliki stacionarni industrijski alat.
b)  Olovo kao element slitine u Celiku, aluminiju i bakru.
c) Kadmij i njegovi spojevi u elektricnim prikljuccima.

Osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke datoteke:
Jens Thing
Adresa:

Haas Automation Europe
Mercuriusstraat 28
B-1930 Zaventem
Belgija



SAD: Haas Automation jam¢i kako ovaj stroj zadovoljava dolje navedene standarde dizajna
i proizvodnje OSHA i ANSI. Rad ovog stroja sukladan je dolje navedenim standardima
samo ako vlasnik i rukovatelj nastave slijediti zahtjeve za rukovanje, odrzavanje i obuku
navedene u ovim standardima.

. OSHA 1910.212 - Opci zahtjevi za sve strojeve
. ANSI B11.5-1983 (R1994) Strojevi za buSenje, glodanje i provrtanje
. ANSI B11.19-2010 Kriteriji postupanja za mjere zastite

. ANSI B11.23-2002 Sigurnosni zahtjevi za strojne centre i strojeve za automatsko
numeri¢ki vodeno glodanje, buSenje i provrtanje
. ANSI B11.TR3-2000 Procjena rizika i smanjenje rizika - Smjernice za procjenu,

odredivanje i smanjenje rizika vezanih uz alatne strojeve

KANADA: Kao izvorni proizvodal opreme, izjavljuiemo da navedeni proizvodi
zadovoljavaju propise opisane u dijelu 7 Pregleda zdravlja i sigurnosti prije po€etka rada u
odredbi 851 odredbi Zakona o zdravlju i sigurnosti na radu za industrijske pogone za
odredbe i standarde zastite strojeva.

Uz to, ovaj dokument zadovoljava odredbu o obavijesti o naplati za izuzeée od pregleda
prije poCetka rada za navedene strojeve, kako je navedeno u Zdravstvenim i sigurnosnim
smjernicama drzave Ontario, PSR smjernicama iz studenog 2016. Smjernice PSR
omogucuju prihvaéanje pisane obavijest izvornog proizvodaga opreme Kkoji izjavljuje
sukladnost s vazeéim standardima za izuzeée od zdravstvenog i sigurnosnog pregleda
prije po€etka rada.

All Haas CNC machine tools carry the ETL Listed mark,
certifying that they conform to the NFPA 79 Electrical
O ETLUSTED Standard for Industrial Machinery and the Canadian

C us

Nreastors | equivalent, CAN/CSA C22.2 No. 73. The ETL Listed and
AnsiuLstn S8 | oET| | jsted marks are awarded to products that have

Intertek CERTIFIED TO successfully undergone testing by Intertek Testing
9700845 CRNICSASTP 222N Services (ITS), an alternative to Underwriters'
Laboratories.

Haas Automation has been assessed for conformance

with the provisions set forth by ISO 9001:2008. Scope of

Registration: Design and Manufacture of CNC Machines

Tools and Accessories, Sheet Metal Fabrication. The

2008 conditions for maintaining this certificate of registration are

Fleo set forth in ISA's Registration Policies 5.1. This
registration is granted subject to the organization
maintaining compliance to the noted stardard. The validity
of this certificate is dependent upon ongoing surveillance
audits.

o

lzvorne upute



Korisnicki priruénik i ostali internetski resursi

Ovaj prirucnik predstavlja priru¢nik za rukovanje i programiranje svih glodalica tvrtke Haas.

Verzija ovog priru€nika na engleskom jeziku isporu€ena je svim korisnicima i oznacena je
kao "lzvorne upute".

Za brojna druga podru¢ja na svijetu postoji prijevod ovog priruénika oznaCena kao
"Prijevod izvornih uputa".

Ovaj priruénik sadrzi nepotpisanu verziju "lzjave o sukladnosti" potrebne u EU.
Korisnicima u Europi dostavlja se potpisane verzija izjave o sukladnosti na engleskom
jeziku s nazivom modela i serijskim brojem.

Osim ovog priru¢nika, postoje brojne dodatne informacije na internetu koje mozete pronadi
na adresi: www.haascnc.com u servisnom dijelu.

| ovaj prirucnik i njegovo prijevod dostupni su na internetu za strojeve ne starije od priblizno
15 godina.

CNC upravljacke funkcije stroja sadrze sav ovaj priru¢nik na brojnim jezicima i mogu se
pronaci ako pritisnete gumb [HELP] (pomo¢).

Brojni modeli strojeva dostupni su sa zamjenskim priru¢nikom koji je takoder dostupan na
internetu.

Za sve funkcije stroja postoje dodatne informacije na internetu.
Informacije o odrzavaniju i servisu dostupne su na internetu.

Internetske "Upute za instalaciju” sadrze informacije i kontrolni popis zra¢nih i elektri¢nih
zahtjeva, dodatni ekstraktor vlage, dimenzije isporuke, tezinu, upute za podizanje, temelje
i postavljanje, itd.

Upute o ispravnom rashladnom sredstvu i odrzavanju rashladnog sredstva nalaze se u
korisniCkom priru¢niku, a dostupne su i na internetu.

Dijagrami zraka i pneumatika nalaze se unutar okvira vrata maziva i vrata CNC upravljackih
funkcija.

Podmazivanije, tipovi maziva, ulja i hidrauli¢ka tekuc¢ine navedeni su na naljepnici okvira za
podmazivanje stroja.
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Kako koristiti ovaj priruénik

Kako koristiti ovaj priruénik

Za najbolji rad novog stroja tvrtke Haas procitajte detaljno ovaj priru¢nik i Cesto ga
pregledavajte. Sadrzaj ovog priru¢nika je takoder dostupan na upravljackoj jedinici stroja
pod funkcijom HELP (pomoc).

important: Prije rukovanja strojem, procitajte i shvatite poglavlje "Sigurnost" korisni¢kog
priru¢nika.

Izjave upozorenja

U ovom priru€niku, vazne izjave su izdvojene od glavnog teksta ikonom i odgovarajué¢im
signalnim izrazom: "Opasnost", "Upozorenje”, "Oprez" ili "Napomena". Ikona i signalni izraz
ukazuju na ozbiljnost stanja ili situacije. Svakako procitajte ove izjave te se posebno

pazljivo pridrzavajte uputa.

Opis

Primjer

Opasnost znaci da se radi o stanju ili situaciji koja ¢e
izazvati smrt ili teSke ozljede ako ne slijedite
dane upute.

a@‘
e

danger: Nemojte stajati ovdje. Opasnost od
elektricnog udara, tjelesne ozljede ili oStecenja
stroja. Nemojte se penjati niti stajati na

ovoj povrsini.

Upozorenje znaci da se radi o stanju ili situaciji koja
¢e izazvati umjerene ozljede ako ne slijedite
dane upute.

A

warning: Nikada nemojte stavijati ruke izmedu
izmjenjivaca alata i glave vratila.

Oprez znaci da moze do¢i do lakSe ozljede ili
ostecenja stroja ako ne slijedite dane upute. Takoder
¢ete mozda morati ponovo pokrenuti postupak ako ne
slijedite upute u pozivu na oprez.

O

caution: Iskljucite stroj prije izvr§avanja bilo
kakvih postupaka odrzavanja.

Napomena znadi da tekst daje dodatne informacije,
pojasnjenja ili korisne savijete.

napomena: Ako je stroj opremljen opcijskim
prosirenim stolom za pomak Z, slijedite
ove smjermnice.
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Konvencije koristene u ovom priru¢niku

Opis

Primjer teksta

Tekst programskog bloka daje primjere programa.

GO0 G90 G54 X0. YO.;

Referenca upravljackog gumba daje naziv
upravljacke tipke ili gumba koji treba pritisnuti.

Press [CYCLE START] (pokretanje ciklusa).

Putanja datoteke opisuje niz direktorija datote¢nog
sustava.

Servisni > dokumenti i softver >...

Referenca moda opisuje mod stroja.

MDI

Element zaslona opisuje interaktivni objekt na
zaslonu stroja.

Odaberite karticu SYSTEM (sustav).

Poruka sustava opisuje tekst koji upravljacka
jedinica stroja prikazuje kao odgovor na vase
postupke.

KRAJ PROGRAMA

Korisni€ki unos opisuje tekst koji morate unijeti u
upravljacku jedinicu stroja.

G04 Pl.;

Varijabla n oznagava raspon pozitivnih cijelih brojeva
od 0 do 9.

Dnn predstavlja D00 do D99.

Xiii



Kako koristiti ovaj priruénik

Xiv



Sadrzaj

Chapter 1

Chapter 2

Chapter 3

Chapter 4

Uvodumagazinpaleta . . . . . . ... ... ... ... ..... 1
1.1 Magazinpaleta-uvod. . . . . . .. ... ... ... .. ....... 1
Magazin paletaugradnja . . . . . . . .. ... ... ... ... ... 5
2.1 EC-400 Magazin paleta - Instalacija. . . . . .. ... .. ... .... 5
2.2 UMC-1000 Magazin paleta - Instaliranje . . . . . ... ... ..... 5
Operacijamagazinapaleta. . . . . . .. ... ... .. ......... 7
3.1 magazinpaleta-Operacija . . . . . .. ... .. ........... 7
3.1.1 Tabelasrasporedompalete. . . . . ... ........ 8

3.1.2 M-kodovimagazinapaleta. . . . .. ... ........ 9

3.1.3  Oporavak magazina/mjenjacapaleta . . . . .. ... .. 10

3.1.4  382-Onemoguciizmjenjivac paleta. . . . . . ... ... 11

Odrzavanje magazinapaleta. . . . . . . . .. ... ... ....... 13
4.1 Magazin paleta - raspored odrzavanja . . . . . . . ... ... .... 13
5.1 Viseinformacijanalnternetu . . . . . . ... ... ... ... .... 15
Indeks . . . . . . . .. e 17

XV



XVi



Uvod u magazin paleta

Chapter 1: Uvod u magazin paleta

1.1

F1.1:

Magazin paleta - uvod

Sustav magazin paleta omoguéuje da se pripremi Sest paleta (EC-400) ili osam paleta
(UMC-100PP), a zatim automatski umetne, jedna po jedna, u glodalicu za strojnu obradu.

Dok se palete pozivaju na strojnu obradu, ruka palete pozicionira svaku paletu u strojnu
poziciju Pallet-Ready. Zatim glodalica stavlja paletu u podrucje obrade kod sljedece
izmjene palete.

Haas softver za rasporedivanje paleta postavlja palete dok ih stroj poziva. To znaci da se
obradci visokog prioriteta mogu zakazivati ¢eSce.

EC-400 magazina paleta - bo¢ni izgled
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Magazin paleta - uvod

F1.2: UMC-1000 magazin paleta - bo¢ni izgled
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F1.3: EC-400 magazina paleta - pogled odozgo
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Uvod u magazin paleta

F1.4: UMC-1000 magazin paleta - pogled odozgo

LED Lights

Pallet Pool Lifter

Pallet Storage Shelf

Top Down View

Ruka palete vraéa kompletirane palete na zasticeno utovarno mjesto za istovar i utovar
obradaka.
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Magazin paleta ugradnja

Chapter 2: Magazin paleta ugradnja

2.1

2.2

EC-400 Magazin paleta - Instalacija

Postupak instalacije bazena EC-400 nalazi se na web mjestu, kliknite na sljedeéu vezu:
EC-400 Magazin paleta - Instalacija. Takoder mozete skenirati kod ispod mobilnim

uredajem za izravan prelazak u proceduru.

UMC-1000 Magazin paleta - Instaliranje

Postupak instaliranja magazina UMC -1000 nalazi se na web mjestu kliknite na sljede¢u
vezu: UMC Magazin paleta - Instaliranje. Takoder moZete skenirati kod ispod mobilnim

uredajem za izravan prelazak u proceduru.



www.haascnc.com/service/troubleshooting-and-how-to/how-to/ec-400-pallet-pool---installation.html
https://www.haascnc.com/service/troubleshooting-and-how-to/how-to/umc---pallet-pool---installation.html

UMC-1000 Magazin paleta - Instaliranje




Operacijamagazina paleta

Chapter 3: Operacija magazina paleta

3.1

F3.1:

magazin paleta - Operacija

CNC upravljanje prati palete dok se krec¢u sa svojih polica, u spremnu poziciju, u podrucje
strojne obrade i natrag. Tablica raspored palete (PST) nalazi se unutar current commands
stranicama.

Za pristup, pritisnite [CURRENT COMMANDS] gumb i pomoc¢u cursor strelica za
navigaciju do Devices, zatim Pallet Schedule Table.

PST na zaslonu sadrzi informacije koje pomazu rukovatelju pri ugradnji/izbacivanju paleta
i omogucuje operateru da odredi dijelove strojnog programa i sekvence obrade palete.

Magazin paleta - poCetni poloZaj stanice za umetanje

Palete se ugraduju u magazin paleta na stanicu za umetanje A obrnuto orijentirano kao
ugradnja na standardnom stroju izmjenjivaCa paleta. Na magazinu paleta strelica za
lociranje na paleti mora biti usmjerena od operatera kao $to je prikazano. Nakon $to se
paleta umetne u stanicu za umetanije A pritisnite [F3] dok je na PST-u za odmicanje stanice
za umetanje paleta.

Izmjena paleta sa magazinom paleta vr8i se pomoéu PST-a. Oznacite policu palete i
pritisnite [ALTER] da ucitatate paletu i pripadajuéi program. Pokrenite sve zakazane palete
pritskom na [INSERT]. Program bi trebao imati M199 na kraju za ucitavanje sljedece
zakazane palete i pridruZeni program u nac¢inu rada Planer palete. Ako naide na MEMORY
mod M199 ponaSa se kao M30. Redoslijed umetanja paleta utvrduje se stupcem
"Redoslijed umetanja" u stupcu PST. Ako ne Zelite koristiti nacin rada Planer palete za
obradu palete, moZete i dalje koristiti M50 Px naredbu za uditavanje odredene palete iz
vaSeg programa.

Za pokretanje stroja kroz sve predvidene palete u naCinu rada Planer palete poziva prvu
paletu u stroj. Pritisnite INSERT sa stranice PST. To ¢e uzrokovati da se M199 na kraju
programa pona$a poput M50 + M99. Na kraju programa dovuci ¢e sljedecu predvidenu
paletu i nastaviti s pokretanjem dok se ne dovrse sve predvidene palete.




magazin paleta - Operacija

3.1.1

F3.2:

Magazin paleta ima pomoc¢nu plo¢u pored stanice za utovar, s gumbom za zaustavljanje u
nuzdi radi sigurnosti i Part Ready dugme. Part Ready koristi se da signalizira dizacu da je
paleta u postaji za utovar spremna i da je spremna za ulazak u magazin palete. Vrata
utovarne stanice moraju se zatvoriti radi sigurnosti tako da diza¢ ima pristup paleti
utovarnog prostora.

Tabela s rasporedom palete

Tabela s rasporedom palete - Prikaz

Current Cormmands

Timers Macro Vars Active Codes Tool Table

Program
Z Program Comment

Scheduled " (220431011 )

=
2 B 0 Unscheduled 0
3 E ] Unscheduled 0
4 D ] Unscheduled 0
5 E 0 Unscheduled o]
6 F 0 Unscheduled 0
Program Path: Memory/220431011.NC c o
Comment: ALUMINUM FIXTURE \ENIER) User Comment
- Load Pallet and Program
- Run Loaded Pallet
- Schedule
- Put away Load Station pallet
- Get highlighted pallet

Tablica raspored palete sadrZi brojne zna€ajke koje korisniku pomazu u njegovoj rutini.

Redoslijed ugradnje i status palete: Ove dvije znacajke djeluju zajedno kako bi pokazale
koja se paleta trenutno nalazi u podrucju strojne obrade. Unesite broj za redoslijed
ugradnje i pritisnite [ENTER] u polju Status palete za odabir statusa palete. I1zbori su: 0:
Unscheduled, 1: Scheduled, 2: Missing i 3: Completed.

Komentar: Za dodavanje korisnickog komentara na paletu, oznacite polje broja palete i
pritisnite [ENTER]. Pojavit ¢e se okvir, upiSite Zeljeni komentar i pritisnite [ENTER].

Upotreba palete: Ova znacajka daje broj umetanja odredene palete u podrucje strojne
obrade. Pritisnite [ORIGIN] gumb za brisanje vrijednosti.

Broj programa: Ovaj detalj pokazuje koji je programski broj dodijeljen paleti. Za odabir
programa oznacite polje Naziv programa, a zatim pritisnite [ENTER] i navigirajte se do
programa.

Komentar programa: Ovo podruCje prikazuje komentare napisane u dijelu strojnog
programa. To se moze promijeniti samo uredivanjem komentara u programu.

Komandni redovi:




Operacijamagazina paleta

3.1.2

[ENTER] Funkcija se mijenja ovisno o mjestu gdje se nalazi marker. Koristi se za unos user
comment, set a value u polju i to view options za polje.

[ALTER] Load Pallet and Program. Ovo ¢e ucitati odabranu paletu u stroj i pozvati
dodijeljeni program u memoriju.

[INSERT] Run loaded program. Ovo ¢e pokrenuti stroj koji radi u nacinu rasporeda palete.
Stroj ¢e i dalje pokretati sve predvidene palete u PST-u do zavrSetka. Za viSe informacija
o Nacinu rasporeda palete pogledajte M199 Umetanje palete / dijela ili kraj programau
odjeljku M-kod.

[F2]Schedule Load Station pallet. Ovo ¢e postaviti status Stanica za utovar palete na
Raspored.

[F3] Put away Load Station pallet. Ovo ¢&e vratiti Stanicu za utovar palete u magazin paleta.

[F4] Get highlighted pallet. Ovo ¢ée dovesti odabranu paletu do stanicu za utovar.
M-kodovi magazina paleta

Slijede M-kodovi koji se koriste u magazinu paleta.
M46 Qn Pmm Skok na liniju

Sko¢i u redak mm u trenutnom programu ako je paleta n u¢itana, inace idi na iduéi blok.

M48 Potvrdite da je trenutaéni program prikladan za ucitanu
paletu

Provjerava u tablici rasporeda palete da li je trenutacni program dodijeljen ucitanoj paleti.
Ako trenutnog programa nema na popisu ili je ucitana paleta neto¢na za program, generira
se alarm. M48 moze biti u programu navedenom u PST, ali nikad u potprogramu PST
programa. Alarm ¢e se pojaviti ako M48 je neto€no ugnijezdena.

M50 Redoslijed izmjene palete
*P - Broj palete
*oznacCava opciju

Ovaj M-kod koristi se za pozivanje niza promjene palete. M50 s P naredba ¢e pozvati
odredenu paletu. M50 P3 promijenit ¢e na paletu 3, koja se obi¢no koristi kod strojeva s
magazinom paleta. Pogledajte odjeljak 1zmjenjiva paleta u priru¢niku.




magazin paleta - Operacija

3.1.3

F3.3:

M199 Umetanje palete / dijela ili kraj programa

M199 zauzima mjesto M30 ili M99 na kraju programa. Kad se pokre¢e u memoriji ili MDI
nacinu, pritisnite Cycle Start da pokrenete program, M199 Ce se ponasati isto kao M30.
Zaustavit ¢e i ponovo vratiti program na pocetak. Tijekom rada u nacinu izmjene palete,
pritiskom na INSERT dok je na tablici rasporeda palete za pokretanje programa, M199
ponasa se isto kao M50 + M99. ZavrSit ¢e program, uzeti sljede¢u zakazanu paletu i
pridruZeni program, a zatim nastaviti s pokretanjem dok se ne urade sve zakazane palete.

Oporavak magazina/mjenjaca paleta

Ako se ciklusi magazina paleta ili izmjenjivaca paleta prekinu, morate uéi u [RECOVER]
nacin da ispravite ili dovrsite ciklus.

Pritisnite [RECOVER] gumb i pritisnite 2 za izmjenjiva¢ paleta. Stranica za oporavak
prikazat ¢e ulazne i izlazne vrijednosti.

Zaslon za oporavak izmjenjivaca palete: Funkcije APC [1], Funkcije magazina paleta [2],
Status APC [3], Status magazina paleta [4], Okvir za poruke [5].

Pallet Changer Recovery

APC Buttons: AFCTStatus
Lift Frame Down
- Raise Lift Frame Pallet Clamp Clamped
Position aw || 3
1 - Unclamp Pallet Load Station Door Door Is Closed
Station Lock Locked
- Air Blast On Air Blast Off
. ——
- Automatic Recovery Pallet Pool Status
— Pallet Lifter Down
Pallet Pool Buttons: pallet Slide Ais 0.000 4
Pallet Rotate Axis -133.000

- Raise Pallet Lifter
- Return Pallet Slide Home Recovery Required

'v"'- Select Pallet Rotate Axis

Mo manual recovery action is required.

JB8Y + [shef]: Slide to Sheff 5

- + [Shelf]: Rotate to Shelf

- Automatic Recovery

: Select Pallet Slide Axis

10



Operacijamagazina paleta

3.1.4

Komandni redovi:
[F1] APC gore. Ovo ¢ée podi¢i H-okvir izmjenjivaca palete ako paleta nije stegnuta.
[F2] Otvoreno. Ovo ¢e otpustiti paletu u stroj sa prijemnika.

[F3] Mlaz zraka. To Ce aktivirati ispuhivanje zraka ispod palete i ukloniti bilo koje strugotine
ili necistoca.

[F4] Poku$aj automatskog oporavka. To Ce pokusati automatski ispraviti ili dovrsiti
izmjenjivac palete ili operaciju magazina paleta.

[ALTER] Podizanje podiza€a paleta. To ¢e podiéi sklop podizata magazina paleta.

[INSERT] Povratak klizne staze paleta u nul to¢ku stroja. To ¢e podizac vratiti u njegov
pocetni polozaj.

[UNDO] Pomicanje magazina paleta do police. To ¢e pomaknuti podiza¢ magazina paleta
do odabranog mjesta police. Primjer: Pritisnite [A] zatim [UNDO] za pomicanje podiza¢a
do polozaja police A.

[DELETE] Zakrenite magazin paleta na policu. Ovo ¢e okrenuti podiza¢ magazina paleta
na odabrano mjesto police. Primjer: Pritisnite [A] zatim [DELETE] za rotiranje dizaa u
poloZaj police A.

[ORIGIN] Poku$aj automatskog oporavka. Ovo ¢e pokuSati automatski ispraviti ili dovrsiti
operaciju magazina paleta.

[+Z] Odabir osi klizne staze paleta. Ovo ¢e odabrati PS osi u nacinu jog rukovanja.
[-Z] Odabir rotacijske osi palete. Ovo ¢e odabrati PR osovinu u nacinu jog rukovanja.

[Q] Izlaz na tablici rasporeda paleta. Ovo ¢e vas izbaciti iz nacina oporavka i staviti vas na
zaslon tablice rasporeda palete.

382 - Onemoguci izmjenjivac paleta

Ovo postavljanje omogucuje/onemogucuje izmjenjivac paleta na stroju. Stroj mora biti
unutar [E-STOP] prije nego Sto moZete promijeniti ovo postavljanje, nakon promjene
trebate ukljuciti napajanje prije nego $to postavljanje stupi na snagu.

Ako stroj ima APC i PP (EC400 s magazinom paleta), opcije postavljanja su:

. None - Nista nije onemoguéeno.
. Pallet Pool: - Onemogucuje samo magazin paleta.
. Al1l - Onemoguéuje magazin paleta i APC.

Ako stroj ima samo APC (EC400 bez magazina paleta), opcije postavljanja su:

. None - Nista nije onemoguceno.
. All - Onemogucuje APC.

11



magazin paleta - Operacija

Ako stroj ima samo magazin palete (UMC1000 s magazinom paleta), opcije postavljanja

su:
. None - Nista nije onemoguceno.
. Pallet Pool: - Onemogucuje magazin paleta.

12



Odrzavanje magazina paleta

Chapter 4: Odrzavanje magazina paleta

4.1 Magazin paleta - raspored odrzavanja

Neka va$ magazin paleta radi na maksimalnim performansama, izbjegavajuci neplanirane
stanke. Program odrZavanja omoguéava vam da upravljate svojim rasporedom, a ne da
vas uhvate pravovremena iznenadenja. Ova stranica prikazuje preporucene intervale

odrZavanja.

Stavka odrzavanja Interval

Podmazite linearne vodilice kugli¢nog vijka i osovine. Sest mjeseci

Provjerite rad vrata. Sest mjeseci

Promijenite ulje na HPU. Tri godine

13



Magazin paleta - raspored odrzavanja

14



5.1

Vise informacija na Internetu

Za azurirane i dodatne informacije, uklju€ujuéi savjete, trikove, postupke odrzavanja i vise,
posjetite Haas Servis na www.HaasCNC.com. Takoder mozete skenirati donji kod
mobilnim uredajem za izravan prelazak na Haas Servisnu stranicu.

&];
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Vise informacija na Internetu
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