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V&etky prava vyhradené. Ziadna &ast tejto publikacie sa nesmie reprodukovat, ukladat v systémoch pre
uloZzenie udajov alebo prenasat v Zziadnej forme a Ziadnymi prostriedkami, mechanickymi,
elektronickymi, fotokopirovanim, zaznamenavanim alebo inym sp&sobom, bez pisomného povolenia
spolo¢nosti Haas Automation, Inc. S ohladom na pouzivanie tu uvedenych informacii sa
nepredpokladaju Ziadne patentové zaruky. Okrem toho, kedZe sa spoloCnost Haas Automation
neustale snazi zlepSovat svoje vysokokvalitné vyrobky, informacie uvedené v tomto navode su
predmetom zmien bez predchadzajuceho upozornenia. Pri priprave tohto navodu sme podnikli vietky
kroky, aby mal najvy$Siu moznu kvalitu. Aj napriek tomu spolo¢nost’ Haas Automation neprebera Ziadnu
zodpovednost za chyby alebo omyly a neposkytujeme Ziadnu zaruku za vzniknuté Skody vyplyvajice z
pouzitia informacii obsiahnutych v tejto publikacii.
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Tento vyrobok pouziva technoldgiu Java od spolo¢nosti Oracle Corporation a pozadujeme, aby ste
suhlasili s tym, Ze spolo¢nost Oracle vlastni obchodnu znamku a vSetky obchodné znamky vztahujuce

sa k Java a suhlasite s dodrziavanim smernic ohfadom obchodnej znamky uvedenych v
www.oracle.com/us/legal/third-party-trademarks/index.html.

Dalsia distribucia programov Java (mimo tejto aplikacie/stroja) je predmetom pravne zavaznej licenénej
zmluvy koncového pouZzivatefa so spolo&nostou Oracle. Akékolvek pouzitie obchodnych charakteristik
vyZaduje samostatnu licenciu od spolo€nosti Oracle.


http://www.oracle.com/us/legal/third-party-trademarks/index.html

OSVEDCENIE O OBMEDZENEJ ZARUKE

Haas Automation, Inc.
Pre CNC zariadenia Haas Automation, Inc.
Platny od 1. septembra 2010

Spolo¢nost Haas Automation Inc. (,Haas* alebo ,vyrobca“) poskytuje obmedzenu zaruku
na vSetky nové frézovacky, sustruznicke centra a otocné stroje (suhrnne ,CNC stroje”) a
ich komponenty (s vynimkou tych komponentov, ktoré su uvedené nizSie v Casti
Obmedzenia a vynimky zo zaruky) (,Komponenty“), ktoré vyrobila a predala spolo¢nost
Haas a jej autorizovani distributori tak, ako je uvedené dalej v tomto certifikate. Zaruka
uvedena v tomto certifikate je obmedzenou zarukou, je jedinou zarukou vyrobcu a je
predmetom ustanoveni a podmienok uvedenych v tomto certifikate.

Obmedzenie uplatnenia zaruky

Na kazdy CNC stroj a jeho komponenty (suhrnne ,vyrobky Haas®) poskytuje vyrobca
zaruku na chyby materialu a spracovania. Tato zaruka je poskytnuta len koneénému
pouzivatelovi CNC stroja (,zakaznik®). Obdobie tejto obmedzenej zaruky je jeden (1) rok.
Zaruc¢na doba zacina datumom dodania CNC stroja do zavodu zakaznika. Zakaznik méze
u spoloé&nosti Haas alebo autorizovaného distributora spolo&nosti Haas nakupit predizenie
doby platnosti zaruky (,predizenie zaruky*).

Len oprava alebo vymena

Jedinou povinnostou vyrobcu a vyhradnym odSkodnenim zakaznika s ohfadom na vsetky
vyrobky Haas je oprava alebo vymena chybného vyrobku Haas, pre ktory plati zaruka, na
naklady vyrobcu.

Neplatnost’ zaruky

Tato zaruka je jedinou a vyhradnou zarukou vyrobcu a nahradza vSetky ostatné zaruky bez
ohladu na ich druh a povahu, bez ohladu na to, Ci su vyslovné alebo nevyslovné, pisomné
alebo ustne, vratane nevyslovnych zaruk predajnosti, vhodnosti na urcity ucel, kvality,
vykonatelnosti alebo neporusitelnosti, ale nielen tie. Tymto vyrobca vyhlasuje vsetky
takéto ostatné zaruky fubovolného druhu za neplatné a zakaznik na ne nema narok.



Obmedzenia a vynimky zo zaruky

Na komponenty, ktoré su v priebehu normalneho pouZivania predmetom opotrebovania
vratane naterov, povrchovej vrstvy a stavu okien, Ziaroviek osvetlenia, tesneni, systému
odvadzania triesok (napr. zavitovky, Zfaby na triesky), pasové dopravniky, filtre, kolieska
dveri, prsty meni€a nastrojov a pod., ale nielen nich, zaruka neplati. Aby sa zachovala
platnost tejto zaruky, je nutné dodrZiavat a zaznamenavat postupy udrzby Specifikované
vyrobcom. Tato zaruka neplati, ak vyrobca zisti, Ze (i) sa vyrobok Haas pouZival,
obsluhoval nespravne, nebol spravne oS3etrovany, bol poSkodeny, nespravne
nainstalovany, bola na fom nespravne vykonavana udrzba, nespravne sa skladoval,
prevadzkoval a pouzival, Ze (ii) bol vyrobok Haas zakaznikom, neautorizovanym servisnym
technikom alebo inou neopravnenou osobou nespravne opravovany alebo bola na fiom
tymito osobami nespravne vykonavana udrzba, Ze (iii) zadkaznik alebo ina osoba vykonali
alebo sa snaZili vykonat na vyrobku Haas zmenu bez predchadzajuceho pisomného
schvalenia vyrobcom a/alebo Ze (iv) bol vyrobok Haas pouZity na nekomerény ucel
(napriklad osobné vyuZitie alebo pouzZitie v domacnosti). Tato zaruka neplati pre
poskodenie alebo chybu spbdsobenu vonkajSimi vplyvmi alebo predmetmi, ktoré nemdze
vyrobca ovplyvnit, vratane kradeZe, vandalizmu, poZiaru, poveternostnych podmienok
(napr. dazd, zaplavy, vietor, blesk alebo zemetrasenie), vojny alebo terorizmu, ale nielen
nich.

Bez obmedzenia v3eobecnosti Ziadnej z vynimiek alebo Ziadneho z obmedzeni
popisanych v tomto certifikate tdto zaruka nezahfiia Ziadnu zaruku na to, Zze by vyrobok
Haas dosahoval 3Specifikacie vyroby alebo iné poZiadavky nejakej osoby, alebo Ze
prevadzka vyrobku Haas bude nepreruSovana alebo bezchybna. Vyrobca neprebera
ohladom pouZivania vyrobku Haas a v pripade chyb konstrukcie, vyroby, prevadzky,
vykonu a podobne tohto vyrobku zodpovednost za Ziadnu osobu a neméze rudit za chyby
Ziadnej osoby s vynimkou opravy alebo vymeny tohto vyrobku tak, ako bolo uvedené v tejto
zéruke vysSie.

Obmedzenie ruéenia

Vyrobca neruci zakaznikovi a ani Ziadnej inej osobe za kompenzaéné, nepredvidatelné,
nasledné, karne, Specialne alebo iné Skody alebo staznosti, ¢i s ohfadom na zmluvné,
obcianske alebo iné prava, ktoré boli sposobené vyrobkom Haas alebo vo vztahu k nemu,
inymi  vyrobkami alebo sluzbami poskytnutymi vyrobcom alebo autorizovanym
distribatorom, servisnym technikom alebo inym autorizovanym zastupcom vyrobcu
(suhrnne ,autorizovany zastupca“) alebo za iné chyby dielov alebo vyrobkov vyrobenych
pouzitim vyrobku Haas aj, ked vyrobca alebo autorizovany zastupca upozorfioval na
moznost’ poskodenia, ktoré je sulastou Skody alebo staZnosti, napriklad straty zisku,
udajov, vyrobkov, prijmu, pouzitia, naklady prestojov, strata dobrého mena podniku,
poskodenie zariadenia, majetku alebo iné straty na majetku osdb, Skody spbsobené
poruchou vyrobku Haas. V3etky zaruky za takéto Skody a staznosti vyrobca vyhlasuje za
neplatné a zakaznik na ne nemd narok. Jedinou povinnostou vyrobcu a vyhradnym
od8kodnenim zdkaznika s ohlfadom na vSetky lubovolnym spbdsobom spdsobené Skody a
staZnosti je oprava alebo vymena chybného vyrobku Haas, pre ktory plati zaruka, na
naklady vyrobcu.



Zakaznik suhlasi s obmedzeniami a ohrani€eniami svojich prav tykajucich sa nahrady jemu
vzniknutych Skéd stanovenymi v tomto certifikate, ale nielen v fiom, ako sucastou svojej
dohody s vyrobcom alebo jeho autorizovanym zastupcom. Zakaznik si uvedomuje a
uznava, ze cena vyrobkov Haas by bola vySSia, ak by sa od vyrobcu vyzadovala
zodpovednost za Skody a staznosti mimo rozsahu platnosti tejto zaruky.

Celkova dohoda

Tento certifikat nahradza vSetky ostatné zmluvy, prisfuby, zastipenia alebo zaruky, bud
ustne alebo pisomné, medzi stranami alebo vyrobcu ohfadom predmetu tohto certifikatu a
obsahuje vSetky dohody a zmluvy medzi stranami alebo vyrobcu ohladom daného
predmetu. Vyrobca tymto vyslovne odmieta kazdu ind zmluvu, prislfub, zastupenie alebo
zaruky bez ohfadu na to, &i su ustne alebo pisomné, ktoré by doplfovali alebo boli v
rozpore s nejakym ustanovenim alebo podmienkou tohto certifikatu. Ziadne ustanovenie
alebo podmienka uvedené v tomto certifikdte sa nesmd menit alebo doplfovat bez
pisomnej dohody podpisanej tak vyrobcom, ako aj zdkaznikom. Pri dodrzani vy$Sie
uvedeného vyrobca poskytne rozsirenie zaruky len prediZzenim doby platnosti zaruky.

Prevoditelnost’ prava

Rozli¢né

Tato zaruku je mozné previest z pévodného zakaznika na inu stranu, ak bol CNC stroj
predany pred ukoncenim zarucnej doby za predpokladu, Ze je vyrobcovi k dispozicii
pisomny zaznam o predaji a Ze je zaruka v Case prevedenia platna. Pre osobu, na ktoru sa
prevadza toto pravo, platia vSetky ustanovenia a podmienky tohto certifikatu.

Tato zaruka sa riadi zakonmi Statu Kalifornia bez uplatnenia pravidiel pri konflikte zakonov.
VSetky spory tykajuce sa tejto zaruky by sa mali rieSit na sude s prislusnou jurisdikciou v
okrese Ventura, Los Angeles alebo Orange v State Kalifornia. Kazdé ustanovenie alebo
podmienka tohto certifikatu, ktoré s neplatné alebo nevymozitelné za danych okolnosti a
podla danej jurisdikcie, nemaju vplyv na platnost a vymozitelnost zvysnych ustanoveni a
podmienok alebo platnost a vymozitelnost daného ustanovenia a podmienky za inych
okolnosti a pri inej jurisdikcii.
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Otazky zakaznika

Ak mate nejaké problémy alebo otazky tykajuce sa tohto navodu na obsluhu, kontaktujte,
prosim, nasu webovu stranku www.HaasCNC.com. Pouzite odkaz ,Kontaktujte nas“ a
odoslite svoje pripomienky advokatovi zakaznika.

Pripojte sa online k vlastnikom Haas a budte na tychto strankach sucastou vacsej komunity
CNC:




Pravidla pre spokojnost’ zakaznikov

Vazeny zakaznik spolo¢nosti Haas!

Pre Vasu uUplnu spokojnost je pre spolocnost Haas Automation, Inc. a distributora Haas
(HFO) najdolezitejsie vediet, kde Ste nakupili Vase zariadenie. Bezne je mozné, aby kazdy
problém, ktory mate ohfadom obchodnej transakcie alebo prevadzky zariadenia, vyriesil
Vas distribator (HFO).

Napriek tomu, ak nedoslo k vyrieSeniu Vasich problémov k Vasej plnej spokojnosti a riesili
ste ho s ¢lenom vedenia predajcu (HFO), generalnym riaditelom alebo priamo s vlastnikom
predajcu (HFO), vykonajte, prosim, nasledovné:

Kontaktujte advokata sluzby zakaznikom Haas Automation na telefénnom Cgisle
805-988-6980. Aby sme vas problém mohli vyrieSit ¢o najrychlejSie, poskytnite nam,
prosim, v telefonickom rozhovore nasledujice informacie:

. Nazov Vasej spolocnosti, adresu a teleféonne Cislo

. Model stroja a vyrobné &islo

. Nazov predajcu (HFO) a meno kontaktnej osoby, s ktorou ste boli naposledy v
kontakte v spolocnosti predajcu (HFO)

. Popis Vasho problému

Ak si zelate napisat spolo€nosti Haas Automation, pouzite, prosim, tito adresu:

Haas Automation, Inc. U.S.A.

2800 Sturgis Road

Oxnard CA 93030

Do pozornosti: Customer Satisfaction Manager (Veduci pre spokojnost’ zakaznikov)
e-mail: customerservice@HaasCNC.com

Po kontaktovani zakaznickeho servisného centra spolo¢nosti Haas Automation sa budeme
snazit pracovat priamo s Vami a Vasim distribatorom (HFO) na rychlom vyrieseni Vasho
problému. My v spoloCnosti Haas Automation sme si vedomi, ze dobry vztah
zakaznik-distributor-vyrobca pomaha zabezpedit kontinualny uUspech vsSetkych
zUcCastnenych.

Medzinarodne:

Haas Automation, Europe
Mercuriusstraat 28, B-1930

Zaventem, Belgium

e-mail: customerservice@HaasCNC.com

Haas Automation, Asia

No. 96 Yi Wei Road 67,

Waigaogiao FTZ

Shanghai 200131 P.R.C.

e-mail: customerservice@HaasCNC.com
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Vyhlasenie o zhode

Vyrobok: Frézovacka (vertikalna a horizontalna)*

*Vratane kazdej nadStandardnej vybavy nainStalovanej vo vyrobnom zavode alebo na
mieste instalacie filialkou Haas (HFO) s certifikatom

Vyrobca: Haas Automation, Inc.
2800 Sturgis Road, Oxnard, CA 93030
805-278-1800

Vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, ze vySSie uvedené vyrobky, ktorych sa toto
vyhlasenie tyka, spifiaju predpisy uvedené v smernici CE pre obrabacie centra:
. Smernica o strojoch 2006/42/ES
. Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU
. Doplfiujuce normy:
- EN 60204-1:2006/A1:2009
- EN 12417:2001+A2:2009
- EN 614-1:2006+A1:2009
- EN 894-1:1997+A1:2008
- EN ISO 13849-1:2015

RoHS2: V ZHODE (2011/65/EU) s vynimkou podla dokumentacie vyrobcu.
Vynimka:

a)  Velky staticky priemyselny nastroj.
b) Olovo ako prvok zliatiny v oceli, hliniku a medi.
c) Kadmium a jeho zlozky v elektrickych kontaktoch.

Osoba opravnena k zostaveniu technickej dokumentacie:
Jens Thing
Adresa:

Haas Automation Europe
Mercuriusstraat 28
B-1930 Zaventem
Begium



USA: Spolo¢nost Haas Automation osvedcuje, Ze je tento stroj v zhode s konstrukénymi a
vyrobnymi normami OSHA a ANSI, ktoré su uvedené nizSie. Prevadzka tohto stroja bude
v zhode s nizSie uvedenymi normami len vtedy, pokial budu vlastnik a obsluha dodrziavat’
poziadavky na obsluhu, udrzbu a Skolenie podla tychto noriem.

. OSHA 1910.212 - VSeobecné poZiadavky pre vsetky stroje

. ANSI B11.5-1983 (R1994) Sustruhy, frézovacky a vitaCky

. ANSI B11.19-2010 Kritéria kvality bezpecnosti

. ANSI B11.23-2002 Poziadavky na bezpecnost obrabacich centier a automatickych
Cislicovo riadenych frézovaciek, vitaciek a vyvrtavaciek

. ANSI B11.TR3-2000 Posudenie rizika a zniZenie rizika - Navod na posudenie,
vyhodnotenie a zniZenie rizika spojeného s nastrojmi na obrabanie

KANADA: Ako vyrobca originalnych zariadeni (OEM) vyhlasujeme, Ze uvedené vyrobky su
v zhode s predpisom 851, upravenym odstavcom 7, Kontroly zdravotnych a
bezpe&nostnych rizik pred spustenim, v Zdkone o bezpec€nosti a ochrane zdravia pri praci
v priemyslovych podnikoch, pojednavajuicom o ustanoveniach a normach pre
zabezpecenie strojného vybavenia.

Okrem toho tento dokument vyhovuje pisomnému ustanoveniu o vynimke z Kontroly pred
spustenim pre uvedené stroje, ako je uvedené v Pokynoch pre zdravie a bezpe&nost
provincie Ontario, pokynoch PSR z novembra 2016. Pokyny PSR umoziiuju, aby bolo
pisomné oznamenie od vyrobcu originalneho vybavenia o zhode s plathymi normami
prijatelné na uplatnenie vynimky z Kontroly zdravotnych a bezpe&nostnych rizik pred
spustenim.

All Haas CNC machine tools carry the ETL Listed mark,
certifying that they conform to the NFPA 79 Electrical
\ conmletep Standard for Industrial Machinery and the Canadian
A ].b us NFPA STD 79 equivalent, CAN/CSA C22.2 No. 73. The ETL Listed and
e AnswuLsToses | CETL Listed marks are awarded to products that have

Intertek CERTIFIED TO successfully undergone testing by Intertek Testing
9700845 CANICSA TP 222N Services (ITS), an alternative to Underwriters'
Laboratories.

Haas Automation has been assessed for conformance

with the provisions set forth by ISO 9001:2008. Scope of

Registration: Design and Manufacture of CNC Machines

Tools and Accessories, Sheet Metal Fabrication. The

2008 conditions for maintaining this certificate of registration are

Fleo set forth in ISA's Registration Policies 5.1. This
registration is granted subject to the organization
maintaining compliance to the noted stardard. The validity
of this certificate is dependent upon ongoing surveillance
audits.
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Navod na obsluhu pouzivatela a iné online zdroje

Tento navod je navod na obsluhu a programovanie, ktory plati pre vsetky frézovacky od
spolo¢nosti Haas.

Anglicka jazykova verzia tohto navodu sa dodava vSetkym zakaznikom a je oznacena ako
»Povodné pokyny*“.

Pre mnohé iné oblasti sveta je k dispozicii preklad tohto navodu oznaceny ako ,,Preklad
poévodnych pokynov*.

Tento navod obsahuje nepodpisant verziu ,,vyhlasenia o zhode“, ktori pozaduje EU.
Europskym zakaznikom sa poskytuje podpisana anglicka verzia vyhlasenia o zhode s
nazvom modelu a vyrobnym gislom.

Okrem tohto navodu je k dispozicii velké mnozstvo informacii online na adrese:
www.haascnc.com v sekcii Service.

Tento navod aj jeho preklady su k dispozicii online pre stroje s vekom maximalne 15 rokov.

Riadenie CNC Vasho stroja tiez o’bsahuje cely tento navod v mnohych jazykoch a najdete
ho po stlaCeni tlacidla [POMOCNIK].

Mnohé modely stroja sa dodavaju s doplnkom navodu, ktory je tiez k dispozicii online.
VSetky moznosti stroja maju tiez dalSie informacie online.
Informacie o udrzte a servise su k dispozicii online.

Online ,Instalaéna priru¢ka“ obsahuje informacie a kontrolny zoznam pre poziadavky na
vzduch a elektrinu, volitelny vytahova¢ vlhkosti, rozmery dodavky, hmotnost, pokyny na
dvihanie, zaklady a umiestnenie atd.

Pokyny o spravnej chladiacej kvapaline a udrzbe chladiacej kvapaliny sa nachadzaju v
navode na obsluhu a online.

Schémy vzduchovych a pneumatickych zapojeni sa nachadzaju na vnutornej strane dveri
mazacieho panela a dveri riadenia CNC.

Typy mazania, maziva, oleja a hydraulického oleja su uvedené na Stitku na mazacom
paneli stroja.

Xi



Ako pouzivat’ tento navod

Ako pouzivat’ tento navod

Aby ste ziskali maximalny prinos z VaSho nového stroja Haas, dokladne si precitajte tento
navod a ¢asto ho pouzivajte. Obsah tohto navodu je k dispozicii tiez na riadiacom systéme
Vasho stroja vo funkcii HELP (Pomoc).

important: Pred pouzivanim tohto stroja si precitajte a pochopte kapitolu navodu na
obsluhu Bezpec&nost.

Vyhlasenie o vystrahe

V celom tomto ndvode su nastavené déleZité prikazy z hlavného textu pomocou ikony a
prisludného signalizaéného slova: ,Nebezpecenstvo®, ,Vystraha“, ,Pozor* a ,Upozornenie®.
Ikona a signalizacné slovo zobrazuje vaznost alebo situaciu. Precitajte si tieto prikazy a
Specialne venujte pozornost pokynom.

Popis Priklad

Nebezpeéenstvo znamena, Ze existuje stav alebo “@‘

situacia, ktoré spésobia usmrtenie alebo vazne We

zranenie, ak sa nedodrziavaju dané pokyny. danger: Zakaz vstupu. Nebezpedenstvo
usmrtenia, zranenia alebo poskodenia stroja
elektrickym prudom. Nevstupujte do tohto
priestoru alebo nestojte v tomto priestore.

Vystraha znamena, zZe existuje stav alebo situacia,
ktoré spésobia menej vazne zranenie, ak sa &
nedodrziavaju dané pokyny. warning: Nikdy nevkladajte ruky medzi menic

nastrojov a hlavu vretena.

Upozornenie znamena, Zze méze dojst’ k menej

vaznemu zraneniu alebo poskodeniu stroja, ak sa <D

nedodrZiavaju dané pokyny. MoZe tiez spustit postup, | caution: Pred vykonanim Gdrzbarskych prac
ak nedodrzujete pokyny v prikaze upozornenie. vypnite elektrické napajanie stroja.

Poznamka znamen4, Ze text poskytuje dodatoéné
informacie, vysvetlenie alebo pomoc.
poznamka: Ak je stroj vybaveny pridavnym
rozsirenym stolom s vélou v osi Z, dodrzte
nasledujuce pokyny.
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Konvencie textu pouzité v tomto navode

Popis Priklad textu

Text Blok (veta) kédu poskytuje priklady programov. GO0 G90 G54 XO0. YO.;

Odkaz na tlaéidlo riadiaceho systému poskytuje Stlacte tlacidlo [CYCLE START].
nazov tlacidla riadiaceho systému, ktoré ste stlagili.

Cesta suboru popisuje poradie adresarov systému Service (Sluzba) > Documents and Software
suborov. (Dokumenty a softvér) >...
Odkaz na rezim popisuje rezim stroja. MDI

Prvok obrazovky popisuje objekt na displeji stroja, s | Vyberte zalozZku SYSTEM (Systém).
ktorym ste v interakcii.

Vystup systému popisuje text, ktory sa zobrazuje na | KONIEC PROGRAMU
displeji riadiaceho systému stroja ako odozva na Vase
akcie.

Vstup pouzivatela popisuje text, ktory by sa mal G04 P1l.;
zadat’ do riadiaceho systému stroja.

Premenna n oznacuje rozsah nezapornych celych Dnn predstavuje D00 az D99.
Cisel od 0 do 9.
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Predstavenie skupiny paliet

Chapter 1: Predstavenie skupiny paliet

1.1

F1.1:

Skupina paliet — uvod

Systém skupiny paliet umozrfiuje pripravit Sest paliet (EC-400) alebo osem paliet
(UMC-100PP) a potom ich automaticky vkladat jednu po druhom do frézky na obrabanie.

Ked su palety volané na obrabanie, rameno palety umiestni kazdu paletu do polohy frézky
Paleta pripravena. Frézka potom pri najblizSej vymene palety viozi paletu do oblasti
obrabania.

Softvér planovania paliet Haas pripravuje palety podla toho, ako ich stroj vyvolava. To
znamena, Ze obrobky vysokej priority je mozné planovat CastejSie.

EC-400 Skupina paliet — bo€ny pohlad
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Skupina paliet — Gvod

F1.2: UMC-1000 Skupina paliet — bo¢ny pohlad
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F1.3: EC-400 Skupina paliet — pohlad zhora
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Predstavenie skupiny paliet

F1.4: UMC-1000 Skupina paliet — pohlad zhora

LED Lights

Pallet Pool Lifter

Pallet Storage Shelf

Top Down View

Rameno palety vrati hotové palety do chranenej nakladacej stanice operatora
vykladanie a vkladanie obrobkov.

na
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InStalacia skupiny paliet

Chapter 2: Instalacia skupiny paliet
2.1 EC-400 skupina paliet — inStalacia

Postup instalacie EC-400 Pool najdete na webovej stranke kliknutim na nasledujuci odkaz:
EC-400 skupina paliet — instalacia. Pomocou mobilného zariadenia mozete tiez

2.2 UMC-1000 skupina paliet — instalacia

Postup instalacie UMC-1000 Pool najdete na webovej stranke kliknutim na nasledujuci
odkaz: UMC skupina paliet — inStalacia. Pomocou mobilného zariadenia mézete tiez



www.haascnc.com/service/troubleshooting-and-how-to/how-to/ec-400-pallet-pool---installation.html
https://www.haascnc.com/service/troubleshooting-and-how-to/how-to/umc---pallet-pool---installation.html

UMC-1000 skupina paliet — inStalacia




Prevadzka skupiny paliet

Chapter 3: Prevadzka skupiny paliet

3.1

F3.1:

Skupina paliet — prevadzka

CNC riadenie sleduje palety, ked sa presuvaju zo svojho regéla, do polohy pripravy, do
oblasti obrdbania a nasledne spat. Tabulka planovania paliet (PST) sa nachadza na
stranach current commands.

Otvorite ju stlacenim tlaCidla [CURRENT COMMANDS] a pomocou kurzorovych Sipok
prejdite na Devices, potom Pallet Schedule Table.

Obrazovka PST obsahuje informacie, ktoré pomahaju operatorovi pri vkladani/vykladani
paliet, a umoziuje operatorovi urcit programy obrobkov a postupnosti spracovania paliet.

Skupina paliet — vychodzia poloha nakladacej stanice

Palety sa vkladaju do skupiny paliet na nakladacej stanici A v opacnej orientacii ako pri
vkladani na Standardny stroj menica paliet. Na skupine paliet musi ukazovat lokalizacna
Sipka na palete smerom od operatora, ako je znazornené. Po vlozZeni palety do nakladacej
stanice A stlacte, [F3] kym ste v PST, aby sa paleta nakladacej stanice odlozila.

Vymienanie paliet so skupinou paliet sa vykonava pomocou PST. Zvyraznite regdl na
palety a stlacte [ALTER] na vloZenie palety a pridruzeného programu. Spustite vSetky
naplanované palety stlaCenim [INSERT]. Program by mal mat' na konci M1 99, aby viozil
dalSiu naplanovanu paletu a pridruzeny program, ked je v rezime planovaca paliet. Ak sa
pracuje v rezZime MEMORY, M199 sa sprava ako M30. Poradie vkladania paliet uruje
stipec ,Poradie vkladania“ v PST. Ak nechcete na spracovanie paliet pouzZit rezim
planovaca paliet, mb6Zete stale pouzit prikaz M50 Px na vloZenie konkrétnej palety priamo
z0 svojho programu.

Ak chcete stroj previest cez vSetky naplanované palety v rezime planovaca paliet, zavolajte
do stroja prvu paletu. Stlatte INSERT na stranke PST. To spdsobi, Zze M199 na konci
programu sa bude spravat ako M50 + M99. Na konci programu ziska dalSiu naplanovanu
paletu a bude dalej bezat az do dokoncenia vSetkych naplanovanych paliet.




Skupina paliet — prevadzka

3.1.1

F3.2:

Skupina paliet ma vedlajSi panel vedla nakladacej stanice s tlaCidlom nudzového
zastavenia pre bezpecnost' a tlacidlom Part Ready. Tlacidlo Part Ready sa pouziva na
signalizovanie zdvihaCu, Ze paleta v nakladacej stanici je pripravena a mdze vojst do
skupiny paliet. Dvere nakladacej stanice sa musia z bezpecnostnych dévodov zatvorit
oto€enim, aby mal zdviha¢ pristup k palete nakladnej stanice.

Tabulka planovania paliet

Tabulka planovania paliet — zobrazenie

Current Cormmands

Tool Table

Program

Program Comment

Scheduled (220431011 )
Unscheduled 0

] Unscheduled 0

(4] Unscheduled 0

0 Unscheduled o]

] 6]

Unscheduled

Program Path: Memory/220431011.NC
Comment: ALUMINUM FIXTURE

- User Comment

- Load Pallet and Program
- Run Loaded Pallet
- Schedule

- Put away Load Station pallet

- Get highlighted pallet

Tabulka planovania paliet obsahuje mnozstvo funkcii, kioré pomahaju pouzivatelovi s
postupom.

Poradie vlozenia a stav paliet: Tieto dve funkcie spolupracuju na zobrazeni, ktora paleta
sa momentalne nachadza v oblasti obrdbania. Zadajte &islo poradia vloZenia a stlacte
[ENTER] v poli Stav palety na vyber stavu palety. Na vyber su: 0: Unscheduled, 1:
Scheduled, 2: Missing a 3: Completed.

Poznamka: Ak chcete pridat k palete komentar pouzivatela, zvyraznite pole s Cislom
palety a stlacte [ENTER]. Zobrazi sa okno, v ktorom zadajte pozadovany komentar a
stlacte [ENTER].

Pouzitie palety: Tato funkcia uvadza, kolkokrat bola konkrétna paleta viozena do oblasti
obrabania. Stlacte tlacidlo [ORIGIN] na vymazanie hodnoty.

Cislo programu: Tento detail ukazuje, ktoré &islo programu bolo priradené k palete. Ak
chcete vybrat’ program, zvyraznite pole Nazov programu, potom stlacte [ENTER] a prejdite
na program.




Prevadzka skupiny paliet

3.1.2

Komentar k programu: Tato oblast zobrazuje komentare napisané v programe obrobkov.
Toto je mozné zmenit iba Upravou poznamok v programe.

Prikazové riadky:

[ENTER] Funkcia sa meni v zavislosti od umiestnenia zvyrazfiovaCa. PouZiva sa na
zadanie user comment, set a value do pola a to view options pre pole.

[ALTER] Load Pallet and Program. Nadita zvolenu paletu do stroja a zavola priradeny
program do pamate.

[INSERT] Run loaded program. Tym sa spusti chod stroja v rezime planovaca paliet. Stroj
bude nadalej prevadzkovat vsetky naplanované palety v PST az do ich dokonéenia. Viac
informacii o rezime planovaca paliet najdete v ¢asti M199 Vlozenie palety/obrobku alebo
koniec programu v sekcii kodov M.

[F2]Schedule Load Station pallet. Tymto sa nastavi stav palety Nakladacia stanica na
Naplanované.

[F3] Put away Load Station pallet. Tymto sa paleta nakladacej stanice vrati do skupiny
paliet.

[F4] Get highlighted pallet. Tato akcia presunie vybranu paletu do nakladacej stanice.
Kédy M skupiny paliet

Dalej st uvedené kédy M pouzivané skupinou paliet.

M46 Qn Pmm Skok na riadok

Skoc€i na riadok mm v aktualnom programe, ak je vlozena paleta n, inak prejde na
nasledujuci blok.

M48 Overenie, ¢i je aktualny program vhodny pre viozenu
paletu

Skontroluje v tabulke planovania paliet, i je aktualny program priradeny k vioZenej palete.
Ak sa aktualny program nenachadza v zozname alebo vloZena paleta je pre dany program
nespravna, vygeneruje sa alarm. M48 moze byt v programe uvedenom v PST, ale nikdy v
podprograme PST programu. Alarm nastane, ak je M48 nespravne vnoreny.

M50 Sekvencia vymeny paliet
*P — Cislo palety
* oznacuje volitelné polozky

Tento kdd M sa pouziva na volanie sekvencie vymeny paliet. M50 s prikazom P zavola
konkrétnu paletu. M50 P3 sa zmeni na paletu 3, ktora sa bezne pouziva pri strojoch
skupiny paliet. Pozrite si ¢ast navodu Meni¢ paliet.
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M199 Viozenie palety/obrobku alebo koniec programu

M199 nahradi M30 alebo M99 na konci programu. Ked pracujete v rezime pamate alebo
MDI, stlatte Cycle Start na spustenie programu, M199 sa bude spravat rovnako ako
M30. Zastavi sa a previnie program spat na zaciatok. Po¢as chodu v rezime vymeny palety
stlacte INSERT, kym ste v tabulke planovania paliet, ¢im spustite program, M199 sa sprava
rovnako ako M50 + M99. Program sa ukondi, ziska sa dalSia naplanovana paleta a
pridruzeny program, potom sa bude pokracovat, kym vSetky naplanované palety nie su

dokoncené.

3.1.3 Skupina paliet/obnova menica paliet

Ak dbéjde k preruseniu cyklov skupiny paliet alebo menica paliet, musite prejst’ do rezimu

[RECOVER] a cyklus opravit alebo dokon¢it.

Stlacte tlaCidlo [RECOVER] a stlaéte 2 pre meni¢ paliet. Na stranke obnovy sa zobrazia

vstupné a vystupné hodnoty.

F3.3: Zobrazenie obnovy menica paliet: Funkcie APC [1], Funkcie skupiny paliet [2], Stav

automatického menica paliet APC [3], Stav skupiny paliet [4], Pole spravy [5].

Pallet Changer Recovery

APC Buttons: SRR

- Raise Lift Frame Pallet Clamp Clamped
Position cW
1 - Unclamp Pallet Load Station Door Door Is Closed
Station Lock Locked
- Air Blast On Air Blast Off
i .

- Automatic Recovery Pallet Pool Status
— Pallet Lifter Down
Pallet Pool Buttons: pallet Slide Ais 0.000
Pallet Rotate Axis -133.000

- Raise Pallet Lifter

Mo manual recovery action is required.

5 - + [Shelf]: Slide to Shelf

- + [Shelf]: Rotate to Shelf

- Automatic Recovery

: Select Pallet Slide Axis

'v"'- Select Pallet Rotate Axis

Lift Frame Down

- Return Pallet Slide Home Recovery Required

10



Prevadzka skupiny paliet

3.1.4

Prikazové riadky:

[F1] Automaticky meni¢ paliet APC nahor. Ak nie je paleta upnuta, tymto sa zdvihne H-ram
menica paliet.

[F2] Uvolnenie. Tymto uvolnite paletu v stroji z prijimaca.

[F3] Prad vzduchu. Tymto sa aktivuje prud vzduchu pod paletou, aby sa odstranili vSetky
triesky alebo zvySky.

[F4] Pokus o automatické obnovenie. Tymto prebehne automaticky pokus o opravu alebo
dokoncenie operacie menica paliet alebo skupiny paliet.

[ALTER] ZvySenie zdvihaca paliet. Tymto sa zdvihne zostava zdviha&a skupiny paliet.

[INSERT] Navrat do vychodzej polohy sani palety. Tymto sa zdvihak vrati do svojej
vychodzej polohy.

[UNDO] Posunutie skupiny paliet do regala. Tymto sa posunie zdvihak skupiny paliet na
vybrané miesto v regali. Priklad: Stlacte [A] a potom [UNDO] na posunutie zdvihaka do
polohy A v regali.

[DELETE] Otocenie skupiny paliet k regalu. Tymto sa oto¢i zdvihak skupiny paliet na
vybrané miesto v regali. Priklad: Stladte [A] a potom [DELETE] na posunutie zdvihaka do
polohy A v regali.

[ORIGIN] Pokus o automatické obnovenie. Tymto prebehne automaticky pokus o opravu
alebo dokonc&enie operacie skupiny paliet.

[+Z] Vyber osi sani palety. Tymto sa vyberie os PS v rezime ru¢ného posuvu rukovatou.

[-Z] Vyber osi otafania palety. Tymto sa vyberie os PR v reZime ruéného posuvu
rukovatou.

[Q] Odchod do tabulky planovania paliet. Tymto ukondgite rezim obnovy a prejdete na
obrazovku tabulky planovania paliet.

382 — Vypnutie menica paliet

Toto nastavenie zapina/vypina menic¢ paliet na stroji. Pred zmenou tohto nastavenia musi
byt stroj v [E-STOP]. Po vykonani zmeny musite vypnut a zapnat napdjanie, aby sa
nastavenie prejavilo.

Ak ma stroj APC a PP (EC400 so skupinou paliet), moznosti nastavenia su:

. None — ni¢ nie je deaktivované.
. Pallet Pool: — deaktivuje iba skupinu paliet.
. A1l — deaktivuje skupinu paliet a automaticky menic paliet APC.

Ak ma stroj iba APC (EC400 bez skupiny paliet), moznosti nastavenia su:

. None — ni€ nie je deaktivované.

11
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. Al1l — deaktivuje automaticky menic paliet APC.
Ak ma stroj iba skupinu paliet (UMC1000 so skupinou paliet), moznosti nastavenia su:

. None — ni€ nie je deaktivované.
. Pallet Pool: — deaktivuje skupinu paliet.

12



Udrzba skupiny paliet

Chapter 4: Udrzba skupiny paliet

4.1  Skupina paliet — plan udrzby

Udrzujte skupinu paliet v prevadzke na najvy$8om vykone a zaroven sa vyhybajte
neplanovanym prestojom. Program udrzby vdm umoZzhuje riadit va$ harmonogram
namiesto toho, aby vas zastihli nevhodné prekvapenia. Tato stranka obsahuje odporu¢ané
intervaly udrzby.

Polozka udrzby Interval
Namazte linearne vedenie osi a guld&kovu skrutku. Sest mesiacov
Skontrolujte prevadzku dveri. Sest mesiacov
Vymerite olej na HPU. Tri roky

13
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5.1

Viac informacii online

Aktualizované a doplnkové informacie vratane tipov, trikov, postupov udrzby atd. najdete
na stranke Haas Service na www.HaasCNC.com. Pomocou mobilného zariadenia mézete

&];
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